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Um manual completo do produto também esta disponivel no seu fornecedor.
Os seguintes simbolos sdo usados nas etiquetas do produto:
Cuidado: perigo potencial a vida ou I .
aos membros. Consulte o manual D -quip amento protegido por
. = isolamento duplo
de instalagao ao conectar

"\_f Corrente alternada L ) gl?;':irarffacontlnua e

CUIDADO: A instalagdo deve ser realizada apenas por pessoal

tecnicamente competente. E de responsabilidade do engenheiro de
nstalagdo garantir que a configuragao seja segura. Os regulamentos
locais relativos a instalagao e seguranca elétrica devem ser observados
— por exemplo, o Cédigo Elétrico Nacional dos EUA (NEC) e/ou Cédigo
Elétrico Canadense. O comprometimento da protecdo ocorrera se o
produto for utilizado de maneira ndo especificada pelo fabricante.

ADVERTENCIA: Este produto pode expé-lo a produtos quimicos, incluindo arsénico,
que é conhecido no Estado da Califérnia por causar cancer. Para mais informagoes,

cesse www.P65Warnings.ca.gov
Instalando Médulos de Plug-in

portes de montagem da placa (x8) e

Trava de remogao frontal (x1)

Modulo de Plug-in A

2?2 Placa de Entrada Universal e
Opgcao Base 2

6dulo de Plug-in 3

12 Placa de Entrada Universal e
Opgao Base 1

Placa de Fonte de Alimentagao
Médulo de Plug-in 1
Médulo de Plug-in 2

Placa Opcional USB/Entrada
Digital C

Para acessar os modulos de plug-in, primeiro remova o instrumento da caixa.

Puxe a frente para fora para engatar a Trava Frontal. Isso evita a remogéo sem uma ferramenta.
Pressione a trava com a chave de fenda através do orificio de ventilagdo superior. Retire a frente da caixa.
Desconecte as placas principais levantando primeiro os suportes de montagem superior e inferior.
Conecte os modulos necessarios nos conectores corretos, conforme mostrado abaixo.
Localize as linguas dos médulos nos slots correspondentes na placa oposta.
Mantenha as placas de alimentag&o e entrada unidas enquanto refaz suas montagens.
Empurre as placas para frente para garantir a conexao correta com a placa de video.
Substitua o instrumento alinhando as placas com as guias na carcaga e empurre
lentamente o instrumento de volta a posigao.

Same oo

NOTA:Os moédulos de plug-in sao detectados automaticamente na inicializagao.

Conectores da Placa Principal

PLACA DA FONTE DE Slot 3 do Médulo
ALIMENTAGAO Conector PL4B
Cor do transformador
Cadigo Slot A do Médulo
100-240V (Amarelo) Conectores
24-48V (Azul) PL5, e PL6

Slot 1 do médulo
Conectores PL7 e PL8

el 1

Conexdes da /

placa de video\ Configurador do PC

Soquete SK1

12 PLACA Slot 2 do Médulo
DE ENTRADA Conector PL4A
UNIVERSAL E

OPGAO BASE 1 NOTA: Ospinosde
plastico impedem a
instalagéo de médulos de
relé unico néo reforgados
mais antigos - remova o pino
para encaixar relés duplos

Reinstalando as Placas Principais

Este produto foi projetado para permitir ao usuario reconfigurar algumas opgdes de hardware em
campo, alterando os médulos instalados nos slots 1, 2, 3 e A. As placas principais (monitor/CPU,
fonte de alimentagao, entradas 1 e 2 e entrada digital/lUSB) s3o instaladas de fabrica, mas podem
ser removidas durante a reconfiguragdo dos médulos de plug-in. Tome cuidado ao recolocar essas
placas. Observe a cor do transformador da placa de fonte de alimentacgao e a etiqueta do gabinete
para verificar a tensdo de alimentacdo, caso contrario, podem ocorrer danos ireparaveis.

CUIDADO:Em caso de falha, a substituicao das placas principais com
defeito deve ser realizada apenas por pessoal treinado.

Montagem do Painel

Gasket =/

Painel de Montagem

Catracas
Compartimento / \

do instrumento

1. Insira o instrumento no
recorte do painel.

2. Segure o painel frontal com
fimeza (sem pressionar a drea do
monitor) e reinstale o grampo de
montagem. Empurre o grampo para
frente, usando uma feramenta, se
necessario, até que a gaxeta
comprima e o instrumento seja
mantido firmemente na posicéo.

® NOTA:Para obter uma vedagao IP66 eficaz contra poeira e umidade,
1 verifique se a gaxeta esta bem comprimida contra o painel, com as 4
linguas localizadas no mesmo slot da catraca.

Fiagdao do Terminal Traseiro
é CUIDADO: O instrumento possui isolamento duplo. Todos os loops

externos conectados devem fornecer isolamento duplo.
O nao cumprimento das instrucdes de instalagdo pode afetar a protecao
fornecida pela unidade.

CUIDADO: Verifique a voltagem operacional correta na etiqueta lateral antes
de conectar a fonte de alimentagdo. Um fusivel anti-sobretensao listado na UL
deve ser instalado na entrada de alimentacao. Um interruptor de isolamento

compativel com IEC60947-1 e IEC60947-3 deve ser instalado préximo a

unidade, a facil alcance do operador e marcado adequadamente.

[ NOTA: Os diagramas de fiagdo mostram todas as combinagées possiveis de
l opcoes. As conexdes necessarias dependem das opgoes e moédulos instalados.
Use fio de cobre de faixa simples (tamanho maximo de 1,2 mm/AWG18) com
classificagdo de 80 °C (minimo), exceto para entradas de termopar, onde o ter-

mopar correto ou o cabo e os conectores de deslocamento devem ser usados.

Terminais Centrais 1 a 24
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SLOT 2 DO MODULO
CUIDADO: Os dispositivos de computagao externos conectados a porta de
comunicagoes devem estar em conformidade com a norma UL 60950.

Se o0 modelo for loop de controle 1 + Auxiliar A, para “Aux A”, use a entrada universal 2.

Terminais externos 25 a 42
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2. SEQUENCIA DE ALIMENTACAO

Ap6s o autoteste de inicializacéo e a tela do logotipo, o instrumento normalmente entra no Modo de
Operagéo, no qual o usuario pode selecionar o Menu Principal do instrumento (consulte as
Sequéncias de Tela na pagina 5). As excegdes a isso sd0 a primeira inicializagao apés a compra, na
qual o Assistente de Configuragéo é mostrado ou se um erro do médulo de plug-in for detectado.

Erros do Médulo de Plug-in

Se um médulo invalido ou desconhecido for detectado em um dos slots do médulo de plug-in, a mensagem
“Falha encontrada, Pressione » para obter detalhes” seguido de “Substituir o médulo defeituoso no Slot do
Médulo n, pressione »”, (em que n identifica o slot do problema). As informagdes de contato do servico s@o
exibidas a seguir, mostrando detalhes de quem entrar em contato se uma falha persistir.

CUIDADO: Nao continue usando o produto até que o problema que
esta causando o erro seja resolvido.

3. MODO DE OPERAGAO

Este modo é inserido ao ligar ou pode ser acessado no Menu Principal.

As telas iniciais mostradas no modo de operag&o variam dependendo das opgdes instaladas e da

configurago. As telas subsequentes s&o exibidas e podem permitir a selegéo ou ajuste* de pontos de

ajuste, inclinagdes de ponto de ajuste, controle de ativagdo/desativagao, operagéo automatica/manual, status

de alarme, status do criador de perfil e gravador e exibigdes de tendéncia gréficas.

Algumas telas persistirdo até que o usurio as feche, outras voltardo a tela principal (consulte Modo de

Operacdo: em Sequéncias de tela).

Pressione » ou < rapidamente para avangar/voltar através dos parametros. Onde o ajuste for possivel*,

pressione ¥ ou A para alterar os valores. A tela seguinte/anterior segue o Ultimo parametro - ou mantenha

pressionado » ou 4 > 1seg para pular diretamente para a tela seguinte/anterior, aceitando TODOS os

valores mostrados.

* Se necessario, todos os parametros do Modo de Operagéo podem ser feitos somente no modo leitura

(consulte Configurago do Monitor na pagina 6) e outros podem ser removidos deste modo completamente.
NOTA:A configuragdo deve ser concluida antes de iniciar as operagdes

E normais.

Loop de Controle Unico: Operagio Normal

Indicadores LED

Etiquetas de Funcéo LED
Valor Variavel do Processo ] )
Valor de Ponto de Ajuste Real Unidades de Engenharia

Gréfico de Desvio de Controle

Escalado t 5% do intervalo de entrada Gréfico de Poténcia

1-Loop Operation
Loop de Controle Unico: Status do Criador de Perfil

Indicadores LED
Etiquetas de Fungdo LED
Valor e Ponto de Ajuste do Processo ) ]
Nome e Progresso do Processo Unidades de Engenharia
N° do segmento, tipo e Indicador de Statlus do Perfil:
» Executado, | | Retido, M Parado

1-Loop Profile Status

progresso ou tempo de delay
Se ativado na Configuracéo do Monitor, a tela anterior permite ao usuario Selecionar, Executar,
Manter ou Abortar um perfil. A préxima tela mostra o status da saida do evento de perfil.

Dois Loops de Controle: Operagao Normal

Indicadores LED

Variavel do Processo* e

Valores Reais do Ponto de Ajuste*
Descrigdes do Loop*

Unidades de Engenharia*

*= na area de tela nos Loops 1e 2 Operagao de 2 Loops
Dois Loops de Controle: Status do Criador de Perfil

Etiquetas de Fungdo LED
Indicadores de Alarme e Ponto
de Ajuste Remoto Ativos*

Desvio de Controle (x 5% de
amplitude) e Gréficos de Poténcia*

Indicadores LED : Etiquetas de Funcéo LED
: Unidades de Engenharia*
Indicador de Status do Perfil*: Valores Variaveis do Processo

» Executado, | | Retido,ll Parado e Pontos de Ajuste*

Descrigdes do Loop* Nome e Progresso do Perfil

N° do Segmento, Tipo e
*= na érea de tela nos Loops 1e 2 Status de Perfil de 2 Loops Progresso ou Tempo de Delay
Controle em Cascata: Operacao Normal

Indicadores LED

Status Cascata

Ponto de Ajuste Principal
(Secundario SP em

caso de Cascata aberta)

Controle em Cascata
Controle de Proporgao: Operagao Normal
Indicadores LED FEtma Y

Etiquetas de Funcédo LED
Principal valor do processo

Valor do Processo Secundario

Desvio de Controle (x 5% de
amplitude) e Gréficos de Poténcia*

Etiquetas de Funcédo LED
Valor Relativo do Processc

Etiquetas de Proporgéo

e Ponto de Ajuste Ponto de Ajuste Relativo

Desvio de Controle (+ 5% de
; amplitude) e Gréficos de
Controle de Proporgao

Exibigoes de Tendéncia

Alarmes Ativos Valor da Escala Superior da Tendéncie
Linha do Cursor
Tendéncia Variavel do Processo Valor PV na Linha do Cursor
Tendéncia do Ponto de Ajuste (pontihada) Valor da Escala Inferior da Tendéncia
Loop e marcadores de tempo Intervalo de Amostra (ou

(10 amostras por marcador)  Exibigso de Tendéncia  16mpo na Linha do Cursor)

As Exibigdes de Tendéncia mostram PV; PV e SP; ou PV Max/Min entre amostras, além de
alarmes ativos. O formato do gréfico e os intervalos de amostra séo definidos em Configuragéo
do Monitor. Os valores da escala de tendéncia se ajustam automaticamente aos dados visiveis
(entre 2 a 100% da amplitude de entrada). 120 de 240 pontos de dados histdricos visiveis. Ao
pressionar v ou 4, é possivel voltar a Linha do Cursor aos Ultimos 240 pontos de dados.

NOTA: Os dados nao sao retidos no desligamento ou se o intervalo da
E amostra for alterado.

Controle Manual
Dependendo das definicdes de Configuragéo do Controle, o controle automatico ou manual pode ser selecionado na
tela de selego Auto/Manual ou através de uma entrada digital. A mudanca para o modo manual é feita por
Transferéncia sem Interupg@o.
No modo Manual, o monitor do Ponto de Ajuste é substituido por um nivel de saida de poténcia de -100 a 100%,
rotulado como “Man”.
Pressione ¥ ou A para definir a poténcia manual necessaria.
Ao usar o controle VMD, 0 modo Manual substitui a exibicdo do Ponto de Ajuste pelo status de movimento da valvula
(Abertura, Fechamento ou Parada) e é rotulado como “Man”.
Achave A abre a valvula e a chave v fecha a vélvula.
Se 0 controle Manual for selecionado no modo Cascata, 0 valor da poténcia dos loops secundarios % sera mostrado.
Essa é a poténcia de saida fomecida diretamente ao comutador de controle (por exemplo, aquecedores).
NOTA: Selecionar Controle Manual fara com que um perfil em execugao
seja mantido até que o controle retorne ao modo automatico.

CUIDADO: O modo manual substitui o loop de controle automatico. Também
ignora quaisquer limites de poténcia de saida, limites de abertura/fechamento
de valvula e a configuragéo de ativagao/desativagdo do controle. O operador é
responsavel por manter o processo dentro de limites seguros.

Faixa acima/abaixo e indicagées de falha de entrada
Se as entradas do processo ou auxiliares estiverem > 5% acima ou abaixo da escala
max/min, o valor exibido sera substituido pela palavra “HIGH” ou “LOW”.
Se for detectada uma quebra de sinal, o valor sera substituido por “OPEN”; exceto no controle
Ratio, onde uma entrada 1 ou 2 aberta € mostrada como “x1-Open” ou “x2-Open”.
Uma entrada n&o calibrada é substituida por “ERROR”.
Nas condigdes OPEN ou ERROR, as Saidas de Controle v&o para o valor de poténcia
predefinido (consulte Configurag&o do Controle na pagina 6).
CUIDADO: Corrija o problema que esta causando a condigao de erro
antes de continuar a operagdo normal.

Personalizando o Modo do Operador
O usuario pode optar por ativar ou desativar algumas telas do modo de operador no menu
Configuracéo do Monitor (na pagina 6). Séo eles: comutagcdo do modo em cascata; selecéo
de controle automatico/manual; valores da taxa de inclinagéo do ponto de ajuste; selecionan-
do a fonte do ponto de ajuste; controle ativar/desativar; saidas com trava excluida;
acionamento manual de uma gravagao; informacdes de status do gravador e exibices de
tendéncia - estas sdo marcadas m na lista de telas na pagina 5 para indicar que sao opcionais.
Além disso, até 50 parametros do Modo de Configuragdo podem ser copiados para o modo
de operag&o usando o software do PC. Quaisquer pardmetros selecionados dessa maneira
sao mostrados no final da sequéncia de tela do modo de operador normal.
NOTA: Os parametros do Modo de Configuragio copiados no modo de
operagao nao sao protegidos por cédigo de acesso.
Recomenda-se ativar as telas do modo de operador apenas se forem importantes para a
operagao diaria. Considere usar o Modo Supervisor (consulte a segdo 21) para parametros que
o operador pode precisar com menos frequéncia ou para o qual se deseja limitar o acesso.

4. CALIBRAGAO AUTOMATICA

Para otimizar automaticamente a calibragéo PID (calibrag&o Pl no modo VMD) para o processo, vocé
pode usar Pré-calibragéo, Autocalibragdo ou Pré-calibragdo Automatica independentemente para
cada loop.

A pré-calibracéo realiza um Unico teste de disturbio de inicializagdo. Para de executar quando o teste
for concluido. O usudrio escolhe qual PID definira os novos termos de ajuste que seréo aplicados e
essa selegdo nao altera o “conjunto de PID ativo” selecionado. Existem dois modos; Pré-calibragao
padrao, que testa a resposta do processo a meio caminho do ponto de ativagéo (o valor do processo
quando a pré-calibragdo comegou a ser executada) até o ponto de ajuste atual; ou pré-calibragdo no
valor, que permite ao usuario especificar o valor exato do processo no qual o teste ocorrera.

f CUIDADO: Considere a possibilidade de uma sobrecarga do processo ao

selecionar o valor para calibrar. Se houver risco de danos ao produto ou
equipamento, selecione um valor seguro.
Se a Pré-calibragdo Automética estiver selecionada, uma pré-calibragéo padréo tentara executar a cada inicializagéo.
Se a opgdo Autocalibragéo for selecionada, monitorara constantemente o processo e ajustara a calibragdo quando
ocorrerem erros de controle. A Pré-calibragdo Automética e a autocalibracéo aplicam os novos termos de calibragéo
ao conjunto atual do PID ativo. A Pré-calibragdo Automética e a autocalibragdo ndo séo possiveis com cascata.
® NOTA: Para pré-calibrar uma cascata, primeiro selecione “Cascade-Open” para ajustar
1 o(s) conjunto(s) de PID no secundario. Depois que o secundario tiver sido calibrado
com sucesso, lembre-se de pré-calibrar a combinagéo principal/secundaria (desta vez,
selecione “Cascade-Closed”). A cascata permanece aberta até vocé fazer isso.

Consulte Programagao de Conjuntos e Ganhos de PID nesta pagina e Calibragdo automética na pagina 5.
Consulte 0 Manual Completo do Produto (do seu fornecedor) para obter mais informagdes sobre a calibragao.

® NOTA: A calibragdo automatica nao sera ativada se uma das bandas proporcionais estiver

1 configurada para o controle On/Off. Além disso, a pré-calibragéo (incluindo a tentativa de
pré-calibragdo automatica) ndo sera ativada se o ponto de ajuste estiver aumentando ou a Variavel
de Processo for <5% da amplitude do ponto de ajuste. Consulte também as Notas de Perfil.

5. PROGRAMAGCAO DE CONJUNTOS E GANHOS DE PID

Podem ser inseridos até 5 conjuntos de termos de calibragdo do PID (bandas proporcionais primarias
e secundarias ou diferencial on-off, tempos integral e derivativo, sobreposicdo/banda neutra) para
cada loop de controle, permitindo que a unidade seja predefinida para diferentes condigdes. Para cada
loop, um conjunto pode ser selecionado como o conjunto “PID ativo” ou, alternativamente, se as
condigBes do processo mudarem significativamente durante o uso (por exemplo, se for parcialmente
exotérmico a medida que a temperatura subir), a programacéo de ganhos pode ser empregada.

A0

\Limﬂe Superior A programagdo de ganhos “sem intermupgéo” altema os
/\da Escala conjuntos de PID automaticamente com valores de ponto
F’g de ajuste ou processo sucessivamente mais altos,
- oferecendo controle ideal em uma ampla gama de
5+ condigBes do processo. O conjunto 1 do PID é usado a
partir do limite inferior da entrada escalada até que o
S “ponto de intermupgzo” do conjunto 2 seja passado e esse
conjunto se tome afivo. O conjunto 2 é usado até que o
;oz T ponto de intermupgéo do conjunto 3 seja alcangado efc. Se
. Limite Inferior qualquer ponto de interrupgo estiver definido como OFF,
phiunto1 do PID / da By os conjuntos de PID subsequentes néo seréo utiizados.
Consulte a secéo 4 Calibragcdo Automatica para ajustar os conjuntos de PID.
® NOTA: O controle ON/OFF é possivel com os conjuntos individuais de PID, mas nao
1 pode ser usado com a programagao de ganhos. O controle On/Off é substituido pela
banda proporcional padrao se a programacao de ganho estiver ativada.

Conjunto 5 do PID

de Int

PV ou SF

6 tos
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6. CONFIGURAGAO DA APLICAGAO

Assistente de Configuragao

Um Assistente de Configuragéo facil € executado automaticamente na primeira inicializagéo. Siga o
assistente para configurar os parémetros necessarios para aplicagdes basicas. As telas/parametros
marcados com ‘W’ nas listas de Sequéncias de Telas estdo incluidas, consulte as paginas 5e 6. O
assistente pode ser executado novamente a qualquer momento no menu principal. Uma opgao para redefinir
todos os parémetros para o padréo (recomendado) é oferecida ao executar manualmente o assistente.

Consideragoes sobre Pré-Comissionamento
As préximas segdes fornecem orientagdes para aplicagdes mais complexas nas quais o
assistente ¢ insuficiente. E importante entender como o instrumento deve ser usado antes de
iniciar a instalagdo. Deve-se considerar as seguintes perguntas:
Se instalada, como a segunda entrada sera usada?
. Apenas um loop (segunda entrada ndo usada nesta aplicag&o)
Dois loops de controle independentes.

. Feedback da valvula para o loop 1

. Um backup “redundante” para a 12 entrada (consulte a seg¢éo 10).

. Em cascata com o primeiro loop de controle (consulte a se¢éo 7).

. Uma entrada de referéncia para controle de proporgéo (consulte a segéo 8).
Como o instrumento controlara o processo?

. Somente saidas de controle primario ou primario e secundario (consulte a

segdo 12).
. Saidas diretas do acionamento do motor da valvula (consulte a segéo 11).

A tabela abaixo mostra as principais definigdes de configuragdo de entrada e controle para
esses tipos de aplicagdes (consulte a pagina 6 para os menus de configuragéo).

Tipo de processo*|Loop 1 / Principal Loop 2/ Secundario
(: se a 2a/Configuracao Configuracao Configuraca Configuraca
entrada estiver |de Controle: de Controle: de Controle: de Controle:
Iinsialada; Selecado de Controle Tipo de Controle |Selecio de Controle Tipo de Controle
P PID Padrdo |Apenas Priméario
Configuracdo [Selegdo de Controle  |Tipo de Controle
da Entrada 2 |  [= Controle Padréo J
Uso da entrada 2
= N&o usada
da Valvula
Selecio de Controle
= Controle VMD (TPSC
Do oop PID Padréo |Apenas Priméario PID Padréo
Configuracdo  [Selegdo de Controle  Tipo de Controle Selecdo de Controle
da Entrada 2 | = Controle Padréo = Unico = Controle Padréio
Uso da Entrada 2 Primario/Secundano | PID Padréo
= Padrdo Tipo de Controle Selecio de Controle
=Duplo =ControlePadréo______
| Acionamento do Motor Acionamento do Motor
da Valvula da Valvula
Selegdo de Controle Selecéo de Controle
= Controle VMD (TPSC = Controle VMD
eedba | Acionamento do Motor
Configuragdo |daVaivula
da Entrada 2 |  |Selegdode Controle
Uso da Entrada 2 |=Controle VMD (TPSC)
= Feedback
Redundante PID Padréo \Apenas Primério
Configuragdo [Selegdode Controle  (Tipo de Controle
da Entrada 2 |  |=Controle Padréo =Unico
Uso da Entrada 2 (Primério/ Secundério
= Entrada Tipo de Controle
Redundante =Duplo
da Valvula
50 de Controle
= Controle VMD (TPSC
ascata PID Padréo Apenas Primério
Configuragao Selegéo de Controle Tipo de Controle
da Entrada 2 | =Controle Padrdo i
Uso da Entrada 2
= Padrao
E
Configuragiodo [ T T
CompfityliPeiticipd |
Modo de Controle
= Cascata
Proporcio*  [ERIZREY
Configuragéo da  |Selegdo de Controle
Entrada 2 | = Controle Padréo
Uso da Entrada 2 |Acionamento do Motor
= Padrdo da Valvula
E Selegéo de Controle
|Configuragso do  |=Controle VMD (TPSC)
Loop 1/ Principal |
Modo de Controle
|= Proporgdo

Quais saidas serdo usadas para controle e alarmes ou saidas de eventos so necessarios?
. Configuragéo de Saida (consulte a pagina 6).

. Alarmes e Eventos de Perfil (consulte as paginas 5 e 6).
De onde vira o ponto de ajuste do controlador?
. Somente pontos de ajuste locais ou uma entrada remota de ponto de ajuste

(consulte a pagina 6).
. Controle de Perfil (consulte a se¢éo 15).
A reconfiguracéo de entrada é necessaria:
. Calibragdo e escala de entrada analégica (consulte a segéo 13).
. Fungdes de entrada digital (consulte a segéo 9).
Quais outros recursos devem ser usados?

. Gravador de Dados (consulte a se¢éo 17).
. Comunicagdes Seriais (consulte a secéo 19).
. Interface USB (consulte a segéo 16).

antes de prosseguir para o Modo de Operacao. E responsabilidade do

f CUIDADO: A configuragéo e o comissionamento devem ser concluidos
engenheiro de instalagdo garantir que a configuragao seja segura.

7. MODO DE CONTROLE DE CASCATA

Aplicagdes com delays prolongados (por exemplo, com duas ou mais capacidades, como camisas
aquecidas) podem ser dificeis de controlar com um unico loop de controle. A solug&o é dividir o
processo em dois ou mais loops em cascata, consistindo de um principal e um secundério em um
comutador comum. Idealmente, o tempo de resposta natural do loop secundario deve ser pelo
menos 5 vezes mais rapido que o principal.

O loop principal compara a temperatura do processo com o ponto de ajuste desejado e sua
variavel de corregéo (saida de PID de 0 a 100%) se torna o ponto de ajuste efetivo dos loops
secundarios (dimensionados para se adequar ao processo). Esse ponto de ajuste é comparado a
entrada de processo do secundario, e o comutador de controle ¢ ajustado de acordo.

NOTA: O controle em cascata esta disponivel nos modelos equipados com a Segunda
Entrada Universal. O principal se conecta a entrada 1; o secundario a entrada 2.

Exemplo
Ponto de
Ajuste
Principal 250°
PRINCIPAL SECUNDARIO
Saida Secundario
0-100% SP 0-300°C
SP oP - > SP OPM
IP1 P2
A

SENSOR PRINCIPAL

PRODUTO

SENSOR
SECUNDARIO

CAMISA DE OLEO

AQUECEDOR

Neste exemplo, o comutador de controle € um aquecedor, aquecendo indiretamente o produto através
de uma camisa de dleo. A entrada maxima para o secundario representa 300°C, restringindo a
temperatura da camisa. Na partida, o principal compara a temperatura do produto (ambiente) ao seu
ponto de ajuste (250°C) e fornece 100%. Isso define o ponto de ajuste méaximo do secundario (300°C),
que é comparado a temperatura do 6leo (ambiente) e o secundario solicita a saida méxima do
aquecedor.

A medida que a temperatura do dleo aumenta em direg&o ao ponto de ajuste do secundario, sua
saida diminui. Eventualmente, a temperatura do produto também comegara a subir, a uma taxa
dependente do retardo na transferéncia entre a camisa de dleo e o produto. Isso faz com que a saida
PID do principal diminua, reduzindo o ponto de ajuste do secundario. A temperatura do dleo é reduzida
em diregdo ao novo ponto de ajuste do secundario. Isso continua até o sistema ficar equilibrado. O
resultado é um controle mais répido e soft, com a capacidade de lidar com as mudangas na carga. A
sobrecarga é minimizada e a temperatura da camisa € mantida dentro de limites aceitaveis.

Operagao em Cascata

Operagao Normal em Cascata
Durante a operagéo, o principal e o secundario sdo acoplados e “Cascade” é exibido. O valor do
processo principal e o ponto de ajuste sdo mais relevantes para o usuario. Este ponto de ajuste é
diretamente ajustavel e o valor do processo do controlador secundério € exibido apenas para
informagéo.

Cascade-Open

A cascata pode ser desconectada através do teclado. Isso muda da operagéo normal para o controle
direto do secundario. “Cascade-Open” é exibido. O processo é entdo controlado e ajustado
exclusivamente pelo controlador secundario, usando seu ponto de ajuste interno (exibido como
SlaveSP). Voltar para o Cascade “Sem Interrupggo”.

CUIDADO: O valor do processo principal ndo esta sob controle quando a
cascata esta aberta, mas sera afetado pelo processo secundario. O
operador é responsavel por manter condigoes seguras.

Modo manual
O controlador pode ser colocado no modo manual (via entradas digitais ou sele¢éo de menu),
ignorando a cascata para assumir o controle direto da variavel de corregéo do loop secundario. A
poténcia manual é ajustada de -100 a 100%. “MAN” ¢é exibido no modo manual.

CUIDADO: O modo manual desativa o loop em cascata. Também ignora

quaisquer limites de poténcia de saida, limites de abertura/fechamento de

valvula e a configuragio de ativagdo / desativagdo do controle. O operador

é responsavel por manter o processo dentro de limites seguros.
Calibragdao em cascata

O usudrio pode calibrar manualmente ou usar o recurso de pré-calibraggo (consulte Calibrago Automética).
Em qualquer um dos casos, o loop de controle do secundario deve primeiro ser otimizado por conta propria,
seguido pelo loop principal em combinagdo com o secundario calibrado anteriommente.

Para pré-calibrar uma cascata:

1. Va ao menu Calibragdo Automética
2. Selecione “Cascade-Open” para calibrar o(s) conjunto(s) de PID no secundério.
3. Depois que o secundario tiver sido calibrado com sucesso, pré-calibre a combinag&o principal/secundaria
(desta vez, selecione “Cascade-Closed”). A cascata permanece aberta até vocé fazer isso.
Para ajustar manualmente uma cascata:
1. Abra a cascata, quebrando o link do principal para o secundario.
2. Defina o ponto de ajuste do controlador secundario manualmente para um valor apropriado.
3. Aluste 0 secundario para um controle relativamente rapido (“apenas proporcional” é geralmente
suficiente).
4. Feche a cascata e ajuste a combinago principal/secundario.

8. MODO DE CONTROLE DE PROPORGAO

Um loop de controle de proporgéao é usado onde a quantidade de um dos materiais deve ser
controlada proporcionalmente a quantidade medida de um segundo material. O controlador mistura
os materiais na proporgdo desejada, ajustando o fluxo da entrada 1. O fluxo da entrada 2 pode ser
controlado separadamente, mas ndo é controlado por este loop.
O valor do processo usado pelo controlador &, portanto, determinado pela proporgao das duas
entradas, em vez de ser medido como uma varidvel do processo.
NOTA: O controle de taxa esta disponivel nos modelos equipados com a segunda
entrada universal. Conecte o fluxo de ar na entrada 1 e o combustivel na entrada 2.

Combustao estequiométrica

Abaixo segue um exemplo de controle de proporgao padréo usando combustao estequiométrica.
Para uma combustao ideal, a proporgao combustivel/ar deve ser controlada. A proporgao é
selecionada para que ndo haja residuos inflamaveis no gas residual.

Queimador

Combustivel
NO
Ar de Atomizacéo q

E normal nesta aplicagéo exibir o valor do processo e o ponto de ajuste como valores relativos, em vez
da proporgéo fisica ou valores absolutos. Um fator de escala € definido de forma que o valor exibido
seja 1,00 na proporgao estequiométrica correta para a aplicaggo.

As entradas 1 e 2 sdo configuradas e dimensionadas para corresponder aos medidores de vazao
conectados. Neste exemplo, um sinal de 4 a 20mA em x1 representa 0 a 1000m?h de fluxo de ar
controlado por uma valvula. O segundo sinal de 4 a 20mA em x2 representa 0 a 100m¢h de 6leo
combustivel. O fluxo de combustivel ndo ¢ afetado por este loop de controle.

O ar de atomizagdo é alimentado com o 6leo combustivel a uma taxa constante “NO”. Isso deve ser
considerado ao calcular a mistura correta de combustivel/ar. A vazdo de ar total & x1 + NO.

O fator estequiométrico, SFac, € inserido para corresponder a proporgéo desejada. Por exemplo, para
10 partes da vazdo total de ar para uma parte de combustivel, o0 SFac seria 10.

O ponto de ajuste (inserido como um valor relativo como 1,00) é multiplicado pelo SFac ao calcular o
desvio de controle. Por exemplo, com um ponto de ajuste de 1,00 e SFac de 10, o controlador tenta
fazer a proporgéo fisica 10. Com um ponto de ajuste de 1,03, ele tentaria fazer a proporgéo 10,3 para
excesso de ar de 3%.

O valor instantaneo (controlado) do processo é calculado a partir da proporgéo fisica, dividida por SFac.
Assim como o ponto de ajuste, é exibido como valor relativo.

Por exemplo, se SFac for 10, 59,5m¢h de ar € medido em x1, 0,5m%h de ar de atomizagao é aplicado
em NO e 6m?/h de combustivel sdo medidos em x2, o valor instantaneo do processo seria:

x1+NO  59.5+0.5
x2*SFac~ 6%10

9. ENTRADAS DIGITAIS

As entradas digitais s&o direcionadas para um dos dois estados (ativo ou inativo) por um sinal de tenséo
aplicado ou por uma abertura/fechamento de contato. Podem ser usadas para a selegdo de perfil
(consulte o submenu Configuragédo de Entrada Digital na pagina 6), com as entradas restantes disponiveis
para fungdes como selecionar fontes de pontos de ajuste, executando um perfil ou ativando/desativando
uma saida (as Especificagbes de Entrada Digital na pagina 4 listam todas as fungdes possiveis).

=1.00

Uma tela de diagnéstico auxilia o comissionamento
e a localizagdo de falhas, mostrando o estado atual
do sinal para todas as entradas digitais.

Slot A, C1 a C8 e status de entrada digital soft

(M = Ativo, @= Indisponivel)

Formato de bit de selegdo de perfil (BCD ou binario)
Perfil selecionado (por exemplo, BCD 6 de C1-C3)

As entradas digitais podem ser invertidas para
reverter sua agdo com uma entrada “on” se
tornando “off’. Passe cada entrada usando a
tecla ». Pressione A para inverter M a
entrada destacada e [ para desinverter v.
Mantenha » pressionado para pular para a
proxima tela, aceitando os valores mostrados.
Entrada Destacada

Quatro entradas digitais “soft” podem ser
configuradas combinando entradas fisicas,
alarmes e eventos usando a légica booleana. As
selegdes AND de entrada séo globalmente OR'd,
com selegoes, alarmes e eventos de entrada OR.
Usando a fungéo de entradas invertidas, os
equivalentes NAND e NOR podem ser criados.

As entradas soft e quaisquer entradas digitais

fisicas ndo alocadas para a selegéo do perfil podem
ser usadas para alterar o status do instrumento.

As fungdes incluem: Ponto de Ajuste ou Selegéo
Automatica/Manual; controle On/Off; calibragéo
automatica; exclus&o de saidas travadas; controle
de perfil; gravagéo de dados; forgar saidas On/Off
ou imitagdo de teclas pressionadas.

10.ENTRADA REDUNDANTE

Se a segunda entrada universal estiver instalada, ela podera ser usada com um sensor de backup,
para que, se o sensor principal falhar, o instrumento alterne automaticamente para o sensor
redundante. Nesta condig&o, se a entrada 1 tiver um alarme de interrupgéo de sinal configurado, ela
serd ativada, mas qualquer outra entrada de processo ou alarme de status de controle mudara
perfeitamente para a segunda entrada. Esta entrada continua a ser usada até que o sinal da entrada
1 seja restaurado. O usuario pode nem estar ciente da falha do sensor; portanto, os alarmes de
interrupgao de sinal devem ser configurados para as duas entradas para fornecer notificagéo.

O sensor redundante deve ser do mesmo tipo e estar corretamente localizado na aplicagéo, pronto
para assumir o controle, se necessario. Se esta opgéo for selecionada, a 22 entrada ndo podera ser
usada para outras fungdes.

® NOTA: Se os dois sinais forem perdidos ao mesmo tempo, o PV sera substituido por
l “OPEN” e as agbes normais de interrupcao do sensor ocorrerao.

11.MOTOR DA VALVULA/ CONTROLE DE PASSAGEM DE 3 PONTOS

Ao controlar diretamente as vélvulas de modulagdo motorizadas, defina o Modo de Controle como
VMD no Modo de Configuragéo para ativar o algoritmo de controle de acionamento de motor da
valvula de passagem de 3 pontos. Isso fornece saidas comutadas para deixar a vélvula ainda mais
aberta ou mais fechada quando um erro de desvio de controle for detectado. Se o erro for reduzido a
zero, nenhuma saida adicional sera necessaria até que as condigbes de carga sejam alteradas.
NOTA: Algumas valvulas moduladoras possuem um circuito de posicionamento para
ajustar a posigao da valvula. Precisam de uma CA mA linear ou saida de tenséo e
usam o algoritmo de controle padrao (Defina o Modo de Controle como Padréo).
O VMD néo permite o controle On/Off (0 minimo da banda prob. é 0,5% da amplitude de entrada) e
geralmente requer o controle PI, onde o parametro Derivativo esta desativado.

Consideragoes especiais sobre fiagao para controle de motor da valvula

0O modo de acionamento do motor da valvula (VMD) exige que duas saidas idénticas
sejam atribuidas para posicionar a valvula. Uma para abrir e outra para fechar a
valvula. Essas saidas podem ser dois relés tnicos, dois triacs, dois drivers SSR ou
um relé duplo, mas é recomendavel usar dois relés tnicos (contatos de comutacao
SPDT) e bloquear a fiagdo conforme mostrado. Isso evita que ambos os enrolamen-
tos do motor sejam acionados ao mesmo tempo, mesmo em condigoes de falha.

Enrolamento de
Valvula Aberta

N Valvula Comum
120VE

> Enrolamento de
N/O | |COM
‘:I [ ]

Valvula Fechada
“Relé “Fechadc Fonte 120V
f CUIDADO: Os enrolamentos de um motor da valvula formam efetivamente

A |N/o »
o 2 X 120V = 240V

o

um autotransformador. Isso causa um efeito de duplicagdo de tensao
quando a poténcia é aplicada ao terminal aberto ou fechado, causando o
dobro da tensao fornecida no outro terminal.

Os comutadores conectados diretamente ao motor da valvula devem ser usados apenas até a
metade da tensdo nominal. O relé intemo e as saidas triac s&o classificados em 240 VCA. Portanto, a
tensdo maxima do motor ao usa-los é, portanto, 120V, a menos que relés de interposigdo sejam
utilizados. Os relés de interposicéo ou outros dispositivos usados para controlar a valvula devem ser
classificados para o dobro da tens&o de alimentag&o do motor.

Feedback de Posicao

O modo VMD neste instrumento usa um algoritmo ilimitado de loop aberto. N&o requer nenhum tipo
de feedback de posigéo para controlar corretamente o processo e, portanto, pode evitar problemas
associados a sinais de feedback com defeito.

No entanto, quando houver feedback disponivel, ele ainda podera ser exibido como uma
porcentagem (0 a 100%) da possivel abertura da valvula.

O feedback de posi¢éo da valvula é geralmente forecido por meio de um potencidmetro ligado
mecanicamente a valvula. A saida de um respectivo medidor de vazéo também pode ser usada para
indicar a respectiva posi¢do da valvula. Os medidores de vazdo normalmente tém sinais lineares de
0-20/4-20mA ou 0-5/0-10V. Para exibir o sinal de posigdo/vazao, a 22 entrada deve ser configurada
para esse fim.

A entrada é ajustada e escalada para ler de 0 a 100% para a valvula totalmente fechada para abrir
totalmente ou para a taxa de fluxo ser equivalente a totalmente fechada e aberta.

Limite da Valvula
Quando a Indicagdo da Posigéo da Valvula tiver que ser usada, o sinal pode ser usado pelo
instrumento para limitar o movimento da vélvula. O controlador n&o tentara acionar a valvula com
limites acima do normal.

CUIDADQO: Esses limites devem ser usados com cuidado. Eles controlam
efetivamente os limites de poténcia. Nao defina valores que impegam o
controle adequado do processo!

12.TIPO DE CONTROLE

O tipo de controle define se um loop de controle possui saidas de controle Unicas (unidirecionais) ou
duplas (bidirecionais). O controle tnico possui apenas uma saida primaria. Isso pode conduzir o
processo em uma diregao (por exemplo, somente aquecimento, somente resfriamento, aumento de
umidade, etc.). O controle duplo possui saidas primarias e secundarias que podem forcar o processo
a aumentar ou diminuir (por exemplo, aquecimento e resfriamento, umidificagéo e desumidificagéo,
etc.). Essa selegdo ndo é necessaria para o controle VMD, que fornece controle direto de trés pontos
para valvulas, e sempre tem uma saida para aumentar e outra para diminuir o valor do processo
(consulte a segédo 11).
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13.CALIBRAGAO E ESCALA DE ENTRADA

As entradas do processo podem ser ajustadas para corresponder as caracteristicas do processo
anexo ou para remover erros do sensor. Para cada loop, € possivel o uso independente de
estratégias de base (ndo ajustadas), deslocamento de ponto Unico ou calibragéo de dois pontos,
assim como o uso da escala multiponto para os valores exibidos.
CUIDADO: A calibragéo e a escala devem ser usadas com cuidado. O
uso descuidado pode levar a um valor exibido sem relagao significativa
com a variavel real do processo. Nao ha indicacao no painel frontal de
quando esses parametros estdo em uso.

® NOTA: Esses métodos nao alteram a calibragdo interna do instrumento. Simples-
1 mente escolha Calibragio Basica para restaurar os valores normais medidos.

A recalibrag&o dos valores base intemos é possivel, mas sé deve ser tentada por pessoal
qualificado, pois substitui a calibragéo de fabrica - consulte o Manual Completo do Prodlito,
Se necessario.

Calibragao de Ponto Unico

Esse é um “deslocamento zero” aplicado a varidvel de processo ao longo do intervalo. Valores
positivos s&o adicionados a leitura, valores negativos séo subtraidos. Pode ser usado se o erro for
constante no intervalo ou se o usuario estiver interessado apenas em um Unico valor fundamental.
Basta digitar um valor igual, mas oposto ao erro observado.

Este exemplo mostra um valor de
deslocamento positivo.

Por exemplo, se o processo exibir
27,8 quando deve ser 30, um
deslocamento de +2,2 corrigira o
valor exibido para 30.

O mesmo deslocamento € aplicado a
todos os valores, portanto, em 100,0,
0 novo valor seria 102,2.

Valor de “Calibragdo de
Deslocamento”
de Ponto Unico

Novo Valor Exibido ~

Valor Exibido Original 1

./"

Calibracao de Dois Pontos

Este método € usado onde um erro ndo é constante ao longo da faixa.

Os deslocamentos separados séo aplicados em dois pontos na faixa para eliminar os erros de zero

e de intervalo. Mega o erro em um ponto baixo no processo e novamente em um ponto alto. Na

calibragdo de Entrada, insira o ponto baixo desejado como o valor PV baixo de calibragdo e um

valor igual, mas oposto ao erro observado como o deslocamento baixo de calibragéo. Repita isso

para o PV de ponto alto e o deslocamento de calibragéo na préxima tela.

Este exemplo mostra o efeito de adicionar
Deslocamento Alto x 5 um deslocamento baixo positivo e um

da Calibragéo x s deslocamento alto negativo.

Valor Exibido Original —_— Por exempilo, se o processo exibir

+0,0 na parte inferior, um

deslocamento de +0,5 alteraria o

valor para +0,5

Um valor final alto de 100 com um

deslocamento de -1,7 seria 98,3.

Existe uma relag&o linear entre os

dois pontos de calibragéo.

Novo Valor Exibido ~_

Deslocamento Baixo
da Calibragéo

Valor Baixo do / Valor Alto do
Processo de Calibragéo  Processo de Calibragio
m NOTA: Escolha os valores o mais proximo possivel da parte inferior e superior do
seu intervalo utilizavel para obter a maxima preciséo de calibragao. O efeito de
qualquer erro pode ultrapassar os pontos de calibragao escolhidos.

Escala Multiponto

Se uma entrada estiver conectada a um sinal linear (mA, mV ou VCC), a escala multiponto pode
ser ativada para essa entrada no submenu Configuragéo de Entrada, para que um sinal ndo linear
possa ser linearizado.

Os limites superior e inferior da entrada escalada definem os valores mostrados quando a entrada
esta nos valores minimo e maximo. Até 15 pontos de interrupcéo podem escalar a entrada versus
o valor exibido entre esses limites.

Digite o0 1° ponto de escala (este € um % do intervalo de entrada da escala) e o valor de exibigdo
desejado a ser mostrado nesse valor de entrada. Em seguida, defina o 2° ponto e o valor exibido,
seguido pelo 3° etc. Todos os pontos de interrupgéo sédo usados ou vocé atingiu 100% do intervalo
de entrada. Um ponto de interrupgdo definido como 100% encerra a sequéncia.

E aconselhavel concentrar os pontos de interrupgéo na area da faixa com a maior nao-linearidade
ou uma area de particular importancia para a aplicag&o.

14.FONTES DO PONTO DE AJUSTE

O ponto de ajuste é o valor alvo no qual o instrumento tenta manter a varidvel do processo. Cada
loop pode ter um ponto de ajuste principal “local” definido no teclado e um ponto de ajuste
altemativo. As fontes alternativas do ponto de ajuste podem ser outro ponto de ajuste local” ou um
ponto de ajuste remoto (RSP), definido por um sinal de mA ou VCC alimentado na 2a entrada ou
auxiliar do processo. O controlador pode usar apenas uma fonte de ponto de ajuste por vez para
cada loop. Isso é chamado de “Ponto de Ajuste Ativo”.

A selegao do ponto de ajuste principal/alternativo pode ser feita através de uma entrada digital; na
configuragéo de controle ou, se ativado na Configuragdo do Monitor, um menu do operador pode
ser usado para selecionar o ponto de ajuste.

Consulte a tela de configurag&o do controle na pagina 6 para obter as configuragdes do ponto de ajuste.

m NOTA: No modo de controle de perfil, o perfil selecionado fornece a fonte do

ponto de ajuste ativo para um ou ambos os loops de controle (consulfe a segao
15). Quando o modo de controle de perfil é encerrado, os pontos de ajuste
principal ou alternativo selecionados se tornam ativos novamente.

15.0PGAO DE CRIADOR DE PERFIL

O recurso Criador de Perfil (ou programador de ponto de ajuste) permite ao usuario armazenar até
255 segmentos de perfil (cada um com a possibilidade de 2 pontos de ajuste no controle de dois
loops), compartilhados entre um méximo de 64 perfis. Cada perfil controla o valor do(s) ponto(s) de
ajuste ao longo do tempo; aumentando, diminuindo ou mantendo seus valores, conforme necessario.
® NOTA: Se esse recurso estiver instalado, as opgdes do Criador de Perfil serdo adicionadas
W | aoMenuPrincipal e, opcionalmente, ao Modo de Operago. Constite as segdes 3 20.

Ativagao do Criador de Perfil

Os controladores fomecidos sem a opgéo Criador de Perfil podem ser atualizados em campo
adquirindo um cddigo de licenga. Para obter o cddigo correto, vocé deve informar ao fomecedor o
numero de série do instrumento - que pode ser encontrado em InformagGes sobre Servigos e Produtos.
Para inserir esse codigo, mantenha pressionadas as teclas < + v na tela de inicializag&o.

Digite o codigo de licenca de 16 caracteres na tela exibida e pressione ».

Para confirmar se a criagéo de perfil esta instalada, consulte InformagGes sobre Servigos e Produtos.

Configuragao Geral do Perfil

As configuragdes gerais de perfil se aplicam a todos os perfis. Elas ativam/desativam a edi¢éo de
perfis durante a execugao e o inicio automatico de perfis que foram configurados com acionadores de
delay ou inicio de dia e hora. Quando os perfis desativados podem ser iniciados apenas manualmen-
te, isso ocorre imediatamente, mesmo que eles tenham um acionador de delay ou de dia e hora
definido. Quando ativado, & possivel iniciar com delay e, se o perfil selecionado tiver um acionador de
dia e hora, ele aguardara e comegara no horario definido.

Informagoes de Cabecgalho e Segmento de Perfil
Cada perfil possui suas proprias informagdes de cabegalho mais 1 ou mais segmentos. O cabegalho
contém o nome do perfil; se € para controlar um, dois loops ou cascata; como deve comegar e parar;
acdes de recuperagdo de aborto/perda de poténcia e se deve repetir. Os segmentos podem ser
inclinagdes, paradas, passos ou segmentos especiais, tais como retengdes, finais, jungdes ou
retomos.
NOTA: As informagdes do cabegalho séo armazenadas apenas quando a sequéncia de
criagdo do segmento é iniciada. Nenhum perfil é criado se vocé sair antes deste ponto.
As informagdes do segmento sdo armazenadas a medida que cada segmento é criado,
mas o perfil permanece invalido até que um segmento final ou de jungao seja definido.

Segmentos de Loops
Segmento alvo de retorno Segmento Loop

Exemplo:
Executa os segmentos 1 a 5,
depois repete 3 a 5 por 50 ciclos, 0
antes de continuarcom 7 a 9. O
® Fim

Um Segmento Loop volta para um segmento especificado. Esta ag3o é repetida pelo nimero de
vezes necessario (1.a 9999) antes do perfil continuar. Mais de um segmento de loop pode ser usado,
mas eles ndo devem cruzar.

Profile Cycles & Repeat Sequences

PROFILE 4 PROFILE 31 PROFILE 7

Profile 7
Cycles =1

Profile 4
Cycles =1 Profile 31 VL
~ \4;,‘;_' Cycles=3 ..\5&J

-~ -
- -

Repeat Then End
(times to repeat = 10)

Repeat Sequence = 10

This sequence is repeated
10 more times.

Join (Profile 4 to Profile 31) Join (Profile 31 to Profile 7)

E possivel criar um perfil para executar de 1 a 9999 vezes ou continuamente, usando a configuragio
Ciclos do Perfil. Um perfil que termina com Repetir e Finalizar executara a sequéncia inteira de perfis

novamente de 1 a 9999 vezes ou continuamente.

Inicio de Perfil e Segmentos Basicos
PERFIL 1 ‘

PERFIL 9
Pontode ____—»0
Ajuste Alvo
Inclinagéo,
(Tempo/Taxa)
Ponto de.
Ajuste Inicial
Iniciar X
Acionador
Timer ou Delay Parada

Juncgao (do Perfil 1 ao Perfil 9)

Retengao Automatica
Cada segmento possui configuragdes independentes de retencdo automatica. Se usadas, garantem
que o processo e o perfil permanegam sincronizados. Se o processo néo coincidir com o ponto de
ajuste, o perfil podera ser mantido até retomar dentro dos limites. O tempo do segmento aumenta
quando o processo fica fora dos limites. Quando a retengéo automatica esta ativa, o status do perfil é
mostrado como Retido. O usuario pode optar por reter o perfil somente se o processo estiver além da
faixa de retengéo Above, Below ou Band (ambos os lados do ponto de ajuste). A criagdo de perfil de 2
Loops possui configuragdes individuais de retengao automatica para os dois loops. O perfil inteiro (ou
seja, os dois loops) serd mantido se um dos processos estiver fora da faixa de retengéo automatica.

IApds um Acionador de Inicializagao, os perfis podem iniciar imediatamente, ou se habilitados apds
lum delay, ou em um dia e hora especificados (somente Gravador).

NOTA: Perfis com segmentos fora dos limites atuais do ponto de
ajuste ndo serdo executados, um erro “perfil invalido” é exibido.

Os segmentos tém um fim de segmento Ponto de Ajuste Alvo. Se o 1° segmento for um Tempo de
Inclinagao, a inclinagdo necessaria para alcangar o objetivo muda com o valor do Ponto de Ajuste
nicial. Para um segmento de Taxa de Inclinagéo, o tempo mudara. Uma Parada (ou “‘imers&o”)
Imantém o valor dos Ultimos segmentos. Os segmentos do Passo saltam diretamente para o valor
alvo. Os segmentos nos controladores de dois loops controlam os pontos de ajuste de ambos os loops)

NOTA: Se o Ultimo segmento for uma Jungéo, o perfil de destino da jungao sera iniciado,
mas se o alvo da juncéo tiver sido excluido, a sequéncia do perfil sera cancelada.
Um segmento Final termina o perfil ou a sequéncia de perfis unidos.

2-Loop Profiles
ISe necessario, o ponto de ajuste deambos ~ Pontos de
los loops de controle pode ser mantido Ajuste
durante a criagéo do perfil. Oexemploa  Independentes
direita mosjra €OMoO isso ~funo10na.‘As Loop 1 “
lconfiguragdes de retengéo automética e os
pontos de ajuste de destino sdo
independentes para cada loop, mas os
ipos de segmento e as configuragdes de
mpo 50 0s mesmos. Seg. @ e @ mostra  Segmentos
ma inclinagéo e uma parada com a base Nos
le tempo compartihada.
diregdo da inclinagdo pode ser diferente (Seg. ®) e, embora um loop ndo possa acelerar enquanto o
para, uma “parada” é alcangada por uma inclinagdo com seu valor final definido no mesmo valor que
segmento anterior (Seg. ®). Da mesma forma, se apenas um loop for o Passo para um novo valor, faga
outro “passo” para o seu valor de ponto de ajuste existente. Se vocé alterar posteriormente o ponto de
juste anterior, talvez seja necessario alterar os dois segmentos.
O recurso Loop-back leva os dois loops de volta ao segmento anterior.
Os segmentos Ramp-Rate n&o s30 possiveis com a criagdo de perfis de 2 loops.

Loop 2

Ambos os loops na mesma base de tempo

NOTA: Qualquer loop pode fazer com que o perfil seja retido automaticamente. O
perfil continua apenas quando os dois loops voltam para suas bandas de retengéo.

Retido se a retengdo automatica estiver definida como Above Setpoint ou Band

| /\ +e— Faixa de
Ponto de / N \ \ “Y Retengao
Ajust
jus’e Variavel do
Processo

Segmento
Parada

Retido se a retencao automatica estiver definida como Below Setpoint ou Band

Retido se a retengao automatica estiver definida como Above Setpoint ou Band

Ponto de
Ajuste (sem
retencao e > ™
automatica)
Ponto de
Ajuste (com.
retencao
automatica)

Faixa de
Retengao

Variavel do
Processo

Segmentos Executar/Reter e Reter

Acionadores
Iniciar Continue
Hold

Fim

Executar \

Parar Retencao Reter Segmentos

Uma condicdo Hold durante um segmento retém o valor atual do ponto de ajuste de ambos os loops.
lUma vez que a retencao € interrompida, a Inclinagéo ou a Parada continuam.
NOTA: Um segmento em execugao sera retido se o operador ou uma entrada digital instruir
para, durante a "retencao automatica”, se um dos loops de controle de perfil for desabilitado,
se uma cascata estiver definida como "aberta" ou se o controle manual estiver selecionado.

lUm Segmento Hold retém o valor do ultimo segmento. O perfil ndo continua até que um Acionador
[Continue ocorra. Isso pode ser feito pressionando uma tecla, um sinal de entrada digital ou depois de

laguardar uma hora do dia (somente Gravador).

Retido se a retencdo automatica estiver definida como Below Setpoint ou Band

Recuperagao de Fim, Aborto e Perda de Poténcia/Sinal
Se a poténcia for cortada ou a entrada for perdida (ou sinal para criagéo de perfil de 2 loops) enquanto
um perfil estiver em execucao, o instrumento usara o Método de Recuperacéo de Perfil definido assim
que o sinal/poténcia retomar. Essas opgdes sdo explicadas abaixo.

Poténcia / Entrada Perdida Poténcia / Entrada retorna
Hora da

Interrupgdo J
< IO M- U S 4

Executar
(SP inicial)

Perfil PI

ages anejado L -
\Controlador sp/D(: = Controle desligado

Finalize o perfil e mantenha o valor do perfil a partir do momento em que a poténcia falhou.

Finalize o perfil e use o valor do ponto de ajuste do controlador.

Reinicie o perfil novamente desde o inicio.

A
B
IC |Encerre o perfil com as saidas de controle desativadas - o valor do valor nominal indica “OFF”
D
E

Continue o perfil a partir do ponto atingido quando a poténcia falhou

Nas versoes do Gravador, a opcéo E sempre sera usada se a poténcia/sinal for perdido por menos do
que o tempo de recuperagao do perfil. Se a poténcia/sinal for perdido por mais que esse tempo, o
Método de Recuperagao de perfil definido sera usado.

Opgdes semelhantes s&o oferecidas para a Agao Final do Perfil executada no final normal do perfil ou
para a Agéo de Aborto do Perfil se o perfil for forgado a finalizar antes de ser concluido. Podem ser
definidas para agir de maneira semelhante como A, B ou C acima.

16.A INTERFACE USB

Ainterface USB pode ser usada para carregar ou baixar as configuragdes do instrumento de ou para
um cartdo de meméria USB. Permite facil configuragéo de varios instrumentos ou a transferéncia de
configuragdes de/para o software de configuragéo do PC.

Se as opgdes Gravador de Dados ou Criador de Perfil estiverem ajustadas, as gravagoes e as
informacoes do perfil também poderao ser transferidas via pen drive USB.

NOTA: Se este recurso estiver instalado, uma opgao do menu USB sera
adicionada ao menu principal. Consulte as informagdes da porta USB na segéo 20.

Pastas e Arquivos de Cartdo de Meméria USB
Quando um pen drive USB ¢ inserido, o instrumento procura e, se necessario, cria as pastas
DEVICE, CONFIG, PROFILE e RECORDER. Os arquivos devem estar localizados nessas pastas
para serem usados. Ao preparar o upload de arquivos do seu PC, salve-os na pasta correta no
cartdo de memoria.

NOTA: Para acelerar a operacéo do disco, mantenha o nimero minimo de
m arquivos armazenados nessas pastas.

DEVICE - Esta pasta deve estar localizada na
raiz do cartdo de memaria USB

CONFIG - Arquivos de configuragdo (*.bct)
PROFILE - Arquivos de programa de perfil (*.pfl)

RECORDER - Pastas/arquivos de registro do
gravador. E solicitado ao usudrio um novo nome
de subpasta do gravador antes de transferir os
dados do gravador para USB. Os arquivos de
log (*.csv) sdo colocados nesta pasta.

CAUTION: Se o nome do arquivo ja
existir, os dados ser&o substituidos.

f CUIDADO: Nao remova o cartao de memoéria da porta USB enquanto

uma operagao de transferéncia de dados estiver em andamento. Pode
ocorrer perda ou corrupgao de dados.
O primeiro arquivo de log do gravador € denominado 001-0001.csv. Um novo arquivo é criado com os trés
primeiros digitos incrementados (por exemplo, 002-0001.csv; 003-0001.csv, etc.) sempre que os dados que
estiverem sendo gravados forem alterados. Os Ultimos 4 digitos aumentam (por exemplo, 001-0002.csv;
001-0003.csv etc.) se 0 tamanho do arquivo atingir 65535 linhas, se uma gravagéo for interrompida, reiniciada
ou se houver um periodo de >10 segundos sem alarme ao gravar a partir de um acionador de alarme.
CUIDADO: Durante a transferéncia de dados, a operagéo normal continua em segundo
plano, mas o acesso do operador a outras telas nao é possivel. A transferéncia de
memoéria cheia pode levar até 20 minutos. Inicie uma transferéncia apenas quando o
acesso (por exemplo, alteragdes no ponto de ajuste) ndo for necessario.

17.GRAVADOR DE DADOS

Esta opgéo pode gravar as condigdes do processo na memédria ao longo do tempo. Opera independente-

mente das Exibicdes de Tendéncia.
NOTA: Se instaladas, as opgdes do gravador sdo adicionadas aos menus
principal e de configuragdo. O controle do gravador também pode ser adicionado
ao modo de operagao. Consulte as informagdes do gravador de dados na se¢do 20.
CUIDADO: Esse recurso inclui um relégio em tempo real (RTC) com
bateria. A manutengao e a substituicao da bateria interna de litio devem
ser realizadas apenas por um técnico treinado.

O RTC também expande os recursos de criacdo de perfil e permite um lembrete de “calibragédo vencida
em uma data especificada. Consulte a pagina 5 para Configuragdo do Perfil, e pagina 6 - Configura-
¢do de Entrada: para o lembrete de calibragdo e Configuragdo do Relégio para configurages do RTC.
Dados gravados

Para cada loop de controle, uma combinagao de valores pode ser registrada em cada amostra,
selecionada entre: Variavel do Processo; PV Maximo ou Minimo (desde a amostra anterior);
Ponto de Ajuste; Valores de Poténcia Primaria, Poténcia Secundaria ou Entrada Auxiliar. Além
disso, o status de Alarmes e Eventos do Criador de Perfil pode ser gravado, assim como
quando a unidade ¢ ligada/desligada.

[ NOTA: Se gravada, cada alteracdo de alarme/evento forga uma amostra extra a ser
1 gravada, reduzindo o tempo restante de gravacao disponivel.

S&o possiveis taxas de amostragem entre 1 segundo e 30 minutos, com os dados gravados até
a memodria ficar cheia ou @ memoéria First In/First Out continua, substituindo os dados mais
antigos por novos. Consulte Configuragdo do Gravador na pagina 6 para obter mais detalhes.
Acionadores do Gravador

As opcdes para iniciar/parar gravagdes incluem Manualmente (no menu do gravador ou em
uma tela adicionada ao modo de operagéo); uma Entrada Digital; durante um Perfil em
Execugao; ou Gravar em Alarme. Qualquer acionador ativo que tiver sido configurado fara com
que o gravador seja executado. A tela de status do gravador possui uma % de meméria usada
no grafico de barras e icones para os acionadores de registro ativos.

Gravagdo Manual ON Entrada Digital ON  Gravar Perfil ON  Gravar Alarme ON
Download de Gravagoes

As gravagdes podem ser transferidas para um cartdo de meméria usando a porta USB ou
baixadas para o software do PC via porta de configuragdo ou comunicagéo serial, se houver.
As gravagdes sdo armazenadas no formato separado por virgula (.csv), que pode ser aberto e
analisado com o software opcional para PC. Os arquivos de dados gravados também podem
ser abertos diretamente em uma planilha ou importados para outro software. Consulte a Se¢ao
16 Erro! Fonte de referéncia ndo encontrada. [sic] para obter informagées sobre o arquivo.

NOTA: A anélise com o software para PC é limitada a 8 canais analogicos,

portanto, apenas os 8 primeiros serdo exibidos. O nimero de alarmes gravados

e canais de eventos nao é limitado.

Lembrete de Calibragao

O gravador RTC permite que um “lembrete de vencimento da calibragdo” seja exibido se a
data for igual ou posterior a data do lembrete de calibragdo. A tela do lembrete persiste até a
tecla » ser pressionada. Se for o caso, o lembrete é exibido na inicializagdo e repetido a cada
24 horas até que a data do lembrete seja alterada.

Consulte Configuragdo da Entrada: para obter as configuragdes do lembrete de calibrag&o.
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18.ESPECIFICAGOES

Taxa de amostragem: 10 por segundo.

Resolug&o: 16 bits. Sempre quatro vezes melhor que a resolugéo da tela.

Impedancia: > 10MQ resistiva, exceto CC mA (5Q) e V (47kQ).

Estabilidade a temperatura: Erro <0,01% da amplitude por mudanga de °C na temperatura ambiente.

Variacdo da alimentagdo: a influéncia da tenséo da fonte é insignificante dentro dos limites da
alimentag&o.

Influéncia da umidade: insignificante se ndo condensar.

Monitor do Processo:  Exibe até 5% acima e 5% abaixo dos limites de amplitude.

Calibragéo do Usuario:  Um ou dois pontos. Valores +ve adicionados a variavel de processo,
valores -ve subtraidos de Variavel do Processo

Deteccéo de quebra do sensor: Termopar e RTD - O controle vai para o valor de poténcia predefinido. Os
alarmes de alta e quebra de sensor s&o ativados.
Linear (apenas 4 a 20mA, 2 a 10V e 1 a 5V) - O controle passa para o valor
de poténcia predefinido. Os alarmes de baixa e quebra de sensor séo
ativados.

Isolamento: Isolamento de seguranga reforgado de saidas e outras entradas.

Tipos e intervalos il |Faixa °C Faixa °F \ \
de termopares B +100 a 1824°C +211 a 3315°F
suportados: C 0a 2320°C 32 a 4208°F
D 0a2315°C 32 a4199°F
E -240 a 1000°C -400 a 1832°F
J -200 a 1200°C -328 a 2192°F *
K -240 2 1373°C -400 a 2503°F *
L 0a762°C 32 a 1402°F *
N 0a 1399°C 32 a 2551°F *
PtRh 20%:40% 0a1850°C 32 a 3362°F
R 0a1759°C 32 a 3198°F
S 0a1762°C 32 a 3204°F
T -240 a 400°C -400 a 752°F *
A casa decimal opcional pode ser exibida em todas as faixas

Calibragéo do
Termopar:

+ 0,1% da faixa completa, = 1LSD (+ 1°C para CJC interno, se
ativado). Linearizagdo melhor que melhor +0,20C (+0,05 tipico)
nas faixas marcadas com * na tabela acima. A linearizagéo para
outras faixas é maior que + 0,5°C.

BS4937, NBS125 e IEC584

Tipos e intervalos  LEI«e) Faixa °C Faixa °F
de RTD suportados: |PT100 de 3 fios 199 a 800°C -328 a 1472°F
NI120 80 a 240°C 1112 a 464°F

A casa decimal opcional pode ser exibida em todas as faixas
0,1% da faixa completa, £1LSD.

Linearizagdo maior que + 0,2°C (+ 0,05 tipico).

Entrada PT100 para BS1904 e DIN43760 (0,003850Q/0Q/°C).
Corrente do sensor 150pA £10%.

<0,5% de erro de amplitude para avango maximo de 50Q, equilibrado

Calibragédo RTD:

Excitagdo RTD:

Resisténcia dos
condutores:

Tipos e intervalos  [IJY Faixa Faixa de Deslocamento
lineares suportados: [mA DC 0 a20mA DC 4 a 20mA DC
mV DC 0 a50mV DC 10 a 50mV DC
\V DC 0a5VDC 1a5vVDC
\V DC 0a 10V DC 2 a 10V DC
Potencidmetro =100 ohms N/A

Escalavel de -2000 a 100000. Ponto decimal selecionavel de
0 a 3 casas, mas arredonda para 2 casas acima de 99,999; 1
casa acima de 999,99 e nenhum decimal acima de 9999,9.
Sobrecarga maxima: 1A ou 30V nos terminais de entrada de tenséo (a 25°C ambiente).

Calibragéo CC: +0,1% da faixa completa, + 1LSD.
Linearizagdo multiponto Até 15 valores de escala podem ser definidos em qualquer casa

de entrada CC: entre 0,1 e 100% da entrada.
Fungdes de entrada:
Controle do processo Loop 1 Loop 2
Controle em cascata Loop Principal |Loop Secundério
Controle de proporgao \Variavel \Variavel ndo-
Controlada controlada

Ponto de ajuste remoto (RSP) - RSP no loop 1

Feedback da posicéo da valvula - \Valvula no loop 1

Somente entradas lineares RSP, escalaveis entre -9999 e 10000, mas o valor real do
ponto de ajuste é mantido dentro das configuragdes do limite do ponto de ajuste

ENTRADA AUXILIAR A
Tipos e intervalos il Faixa Faixa de Deslocamento
de entrada MA DC 0 to 20mA DC 4 a 20mA DC
suportados: V DC 0 to 5V DC 1a5vDC

VvV DC 0to 10V DC 2 a 10V DC
Preciséo: 1+ 0,25% da faixa de entrada + 1 LSD.
Taxa de amostragem: 4 por segundo.
Resolugao: 16 bits.
Impedancia: > 10MQ resistiva, exceto CC mA (10Q) e V (47kQ).
Detecgéo de Somente faixas de 4 a 20mA, 2a 10V e 1 a 5V. O controle vai para o valor de
quebra do sensor: poténcia predefinido se a Entrada Auxiliar for a fonte ativa do ponto de ajuste.
Isolamento: Isolamento de segurancga reforcado de saidas e outras entradas.

Fungéo de entrada: Entrada de ponto de ajuste remoto (RSP), escalavel entre
0,001 e £ 10000, mas sempre restrita pelas configuragdes do
limite de ponto de ajuste.

ENTRADAS DIGITAIS A & C
digital selecionaveis: |l oop 1 Selecdo de Controle IAtivado Desativado
1 |Loop 2 Selegdo de Controle JAtivado Desativado

Sensibilidade da
Entrada Digital

Std. Estado légico:

1 |Loop 1 Sel. Auto/Manual JAutomatico [Manual
r 1 |Loop 2 Sel. Auto/Manual JAutomatico [Manual
r 1 |Loop 1 Selegdo do Ponto de Ajuste |Principal SP |Altemativo SP
r 1 |Loop 2 Selegdo do Ponto de Ajuste |Principal SP |Altemativo SP

r 1 |Loop 1 Sel. Pré-calibragao Parar Executar
r 1 |Loop 2 Sel. Pré-calibragao Parar Executar
r 1 |Loop 1 Sel. Calibragdo Automatica |Parar Executar
r 1 |Loop 2 Sel. Calibragdo Automatica |Parar Executar
r 1 [Execugado/Manutencéo de Perfil [Manter Executar

r 1 |Liberagdo de Segmento de Manutencdo de Perfl{Sem Agdo  |Redefinir
1 |Perfil Abortar Sem Acdo  |Abortar
1 |Gravador de Dados Trigger Inativo Ativo

1 [saida n Forgar Desligado/Aberto |Ligado/Fechado
| Limpar todas as saidas bloqueadas|Sem Ac¢do  |Redefinir
|
|

Saida n Eliminar travamento Sem Acdo  |Redefinir
[Tecla n Mimica (para « va») |Sem Acdo [Tecla pression.
1 |As entradas C1-C7 podem ser usadas
lcomo selecio de perfil binario ou BCD |Binario 0 Binario 1

* A funcéo Alto/Baixo pode ser alterada usando Entradas para Inverter.
As entradas funcionam em paralelo com menus equivalentes, para que
qualquer um possa alterar o status da fungéo. Resposta <0,25 segundo
I = Nivel sensivel: Status de conjuntos alto ou baixo.
r1 = Placa Sensivel: A transigao Alto-Baixo ou Baixo-Alto altera a fungéo.
Faca a pré-calibracéo sempre quando estiver OFF (exceto a pré-cali-
brag&o automatica), mas outros mantém o status de desligado ao inicializar.
Entradas mantidas altas através de resistores pull-up.

Semtenséo (ou TTL): Logico Alto = Contatos abertos (> 5000Q) ou sinal de 2 a 24VCC.

Légica invertida:

Ndmero disponivel:
Isolamento:
SAIDAS

Légico Baixo = Contatos fechados (<50Q) ou sinal de -0,6 a + 0,8VCC.

Troca as agoes listadas acima (por exemplo, interrupgcées de
perfil em alta légica, se a entrada selecionada estiver invertida).

0a 9. Um do slot A do médulo, 8 da entrada multi-digital C
Isolamento de seguranca reforgado de saidas e outras entradas.

Cuidado:Pinos de plastico impedem a instalagéo de modules de relé tinico ndo reforgados mais antigos -
Remova o pino para encaixar em relés duplos (todos os moaulos de relé duplo tém isolamento reforgado)

Relé Unico 1-3
Tipo:
Poténcia Nominal:

Isolamento:

Relé Duplo 2-3
Tipo:

Poténcia Nominal:

Isolamento:

Relé de Base 4-5
Tipo:

Poténcia Nominal:

Isolamento:

Driver SSR 1-3
Tipo:

Capacidade do Driver:
Isolamento:

2x Driver SSR 2-3
Tipo:

Capacidade do Driver:

Isolamento:

Triac 1-3

Tipo:

Tens&o Operacional:
Poténcia Nominal:

Isolamento:
Linear DC 1, 6-7
Tipo:

Faixas:

Resolugao:
Precisdo:
Isolamento:

PSU de Transmisséo 2-3
Tipo:

Poténcia Nominal:

Isolamento:

1 x Lance duplo de polo unico (SPDT). Médulos de plug-in 1, 2 e 3.

2A resistivo a 120/240VCA com >500.000 operagdes com tensao/
corrente CA nominal méaxima. Redug&o de poténcia para cargas CC.

Isolamento de seguranga reforgado de entradas e outras saidas.

2 x langamento Unico monopolar (SPST *). Médulos de plug-in 2 e 3.

2A resistivo a 120/240VCA com >200.000 operacdes com
tensao/corrente CA nominal maxima. Redugéo de poténcia para
cargas CC. * Mdédulos de relé duplo compartilham terminal comum.

Isolamento de seguranca reforgado de entradas e outras saidas.

1 x langamento monopolar (SPST). Saidas base 4 e 5.

2A resistivo a 120/240VCA com >200.000 operag¢des na tenséo/cor-
rente nominal maxima. Redugéo de poténcia para cargas CC.

Isolamento de seguranca reforgado de entradas e outras saidas.

1 x saida de driver l6gico/SSR. Mddulos de plug-in 1,2 e 3.
Tensao do Driver >10V de no minimo 500.
Isolado, exceto a partir de outro driver SSR e soquete de configuragéo.

2 x saidas Légica/Driver SSR *. Médulos de plug-in 2 e 3.

Tensao do Driver >10V de no minimo 500. *Médulos de driver SSR
duplo tém terminal positivo compartilhado.

Isolado, exceto a partir de outro driver SSR e soquete de configurag&o.

1 x saida Triac. Médulos de plug-in 1,2 e 3.
20 a 280Vrms (47 a 63Hz)

0,01 a 1A (ciclo completo rms no estado a 25°C); reduz poténcia
linearmente acima de 40°C a 0,5A a 80°C.

Isolamento de seguranca reforgado de entradas e outras saidas.

1 x saida CC analdgica. Médulo de plug-in 1 e saidas base 6 e 7.

0a5,0a10,2a 10V e0a 20,4 a20mA (selecionavel) com 2% de
over/under-drive quando usado para saidas de controle ou PSU do
transmissor ajustavel de 0-10V (max. 20mA).

8 bits em 250mS (10 bits em 1s tipico, > 10 bits em> 1s tipico).

+0,25% da faixa (mA a 250Q, V a 2kQ). Reduz poténcia linearmente para
+0,5% para aumentar a carga (até o limite de especificagio de 500Q).
Isolamento de seguranca reforgado de entradas e outras saidas.

1 x saida de excitagdo CC. Médulos de plug-in 2 e 3. Cuidado: So-
mente uma PSU de transmissé&o é suportada. N&o encaixe nas duas posigoes.

24V nominal (19 a 28V CC) em resisténcia minima de 910Q.
(Opgé&o para usar saida linear CC como PSU estabilizada de 0-10V).

Isolamento de seguranca reforcado de entradas e outras saidas.

COMUNICAGOES

Configuragéo do PC

Funcdes Configuragdo de software para PC, extragéo de dados e criagdo de perfil.

Conexao: RS232 via cabo configurador do PC para o soquete RJ11 no caso.

Isolamento: Isolado em todas as entradas/saidas, exceto drivers SSR. Nao
recomendado para uso em aplicagdes ao vivo.

RS485

Fungdes Principal de broadcast de ponto de ajuste ou secundario de comunicagdes gerais
(incluindo extragéo de gravagdes de dados, transferéncia de arquivos de
configuracéo e perfil para/do software do PC).

Conexao: Slot do médulo plug-in A. Conexao aos terminais traseiros 16-18.

Protocolo: Modbus RTU.

Faixa de Endereco  Enderego secundario 1-255 ou modo de transmiss&o principal do ponto de ajuste.

Velocidades 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 ou 115200 bps.

suportadas::

Data Type: 10 0u 11 (1 bit de partida e 1 bit, 8 bits de dados mais 1 bit de paridade opcional).

Isolamento: Isolamento de seguranca reforgado a 240V de todas as entradas e saidas.

Ethernet

Funcdes Comunicagdes gerais (incluindo extragdo de gravacdes de dados,
transferéncia de arquivos de configurago e perfil para/do software do PC).

Conexao: Localiza no slot A do médulo. Conexao via conector RJ45 na parte superior
do gabinete.

Protocolo:

Modbus TCP. Apenas secundario.
Veloc. suportadas: 10BaseT ou 100BaseT (detectado automaticamente).

Isolamento: Isolamento de seguranca reforgado a 240V em todas as entradas e saidas

usB

Funcdes Extragdo de registros de dados, transferéncia de arquivos de configura-
Gao e perfis para/do software do PC ou direto para outro controlador.

Conexao: Conexao via conector opcional montado na frente.

Protocolo: Compativel com USB 1.1 ou 2.0. Classe de armazenamento em massa.

Corrente de alim.: Até 250mA.

Periférico Cartdo de Memaria USB com sistema de arquivos formatado em
direcionado: FAT32.
Isolamento: Isolamento de seguranga reforcado em todas as entradas e saidas.

CONTROLE DE LOOP

Tipos de controle 1 ou 2 loops de controle, cada um com PID padréo (controle tnico ou
duplo) ou acionamento de motor da valvula (controle PID de passo de 3
pontos). 2 loops em cascata interligados internamente, com PID padrdo
(controle Unico ou duplo) ou acionamento de motor da valvula (controle PID
escalonado de 3 pontos). 1 Loop de proporgéo para controle de combustdo.

Feedback do VMD A segunda entrada pode fomecer feedback da posigao da valvula ou indicagéo
de fluxo. Feedback ndo necessario ou usado para o algoritmo de controle.

Tipos de Calibragdo: Pré-calibragio, Pré-calibragio Automatica, Autocalibragio ou calibragio
manual com até 5 conjuntos de PID armazenados internamente.

Programag&do de  Altema automaticamente os 5 conjuntos de PID nos pontos de interrupgéo

Ganhos definidos pelo usuario, relacionados ao valor de PV ou SP.

Faixas Unidades de exibicdo simples (primaria) ou dupla (priméria e secundaria - por

proporcionais: exemplo, calor e frio) 1 a 9999 ou controle On-Off.

Redef. automatica: Constante de tempo integral, 1 s a 99 min 59 s ou OFF

Taxa: Constante de tempo derivada, 1's a 99 min 59 s ou OFF

Redefinigdo manual: Bias de 0 a 100% (-100% a + 100% com controle duplo).

Banda Neutra/ Sobreposicéo (valores +ve) ou Banda Neutra (valores -ve) entre bandas

sobreposigao: proporcionais primarias e secundarias para controle duplo. Unidades de

exibigdo ajustaveis - limitadas a 20% da largura da banda proporcional

priméria e secundaria combinadas.

Diferencial de comutagdo ON-OFF 1 a 300 unidades de exibigdo

Controle Automatico/ - Selecionavel com transferéncia “sem interrupgdo” ao alternar entre controle
manual: automatico e manual.

Tempos do ciclo: Selecionavelde 0,5sa512s.
Inclinagéo do ponto de ajuste: Taxa de indlinagéio selecionavel de 1.a 9999 LSDs por hora ou Desligado (infinito).

ALARMES

Tipos de Alarmes: 7 alarmes podem ser atribuidos como Processo Alto; Processo Baixo;
Desvio de PV-SP; Banda; Loop de Controle; Alteracdo da Taxa de Sinal
por minuto - todos com duragdo minima ajustavel* antes da ativacéo e
fungao opcional de inibicao da inicializagdo.
Quebra de sinal de entrada; % De memaria do gravador usada, Poténcia
de Controle Alta, Poténcia de Controle Baixa ou ndo utilizada.
*CUIDADO: Se a duragao for menor que esse tempo, o alarme nao
sera ativado, independentemente do valor do sinal.

Histerese do Banda Neutra ajustavel de 1 LSD até a amplitude total (em unidades de
Alarme: exibigdo) para alarmes de processo, banda ou desvio.

Saidas de alarme Logicamente AND ou OR qualquer evento de alarme ou perfil (incluindo

Diferencial:

e eventos perfil em execugdo ou finalizado) para altemar uma saida. Pode ser
combinados: quando a condig&o for verdadeira ou a condi¢éo nao for verdadeira.
GRAVADOR DE DADOS

Memoéria de Memoria flash ndo volatil de 1Mb. Os dados s&o retidos quando a
gravagao: alimentacéo é desligada.

Intervalo de gravagao: 1; 2; 5; 10; 15; 30 segundos ou 1; 2; 5; 10; 15; 30 minutos.

Capacidade Depende da taxa de amostragem e do nimero de valores registrados.

de gravagao: Exemplo: Dois valores seréo gravados por 21 dias em intervalos de 30 s.
Mais valores ou taxas de amostragem mais rapidas reduzem a durag&o.

TipodeBateriaRTC ~ VARTA CR 1616 3V Litio.

(relogio em tempo real): O reldgio funciona por >1 ano sem alimentagdo.

Precisdo RTC Erro de relégio em tempo real <1 segundo por dia.

CRIADOR DE PERFIL

Uma chave de habilitago do criador de perfil pode ser adquirida com o seu fomecedor se o recurso estiver desativado.
Capac. do perfil  Maximo de 255 segmentos, compartilhados por um maximo de 64 perfis
Tipos de Acelerar/Reduzir ao longo do tempo, Taxa de Aceleragéo Para
segmento Cima/Para Baixo*, Passo, Parada, Retencéo, Loop, Unir um perfil,
Finalizar ou Repetir Sequéncia e Finalizar. * Taxa de Aceleragdo Para
Cima/Para Baixo n&o esta disponivel quando o perfil controlar dois loops
hh:mm:ss (horas, minutos e segundos).

Tempo do Tempo maximo do segmento 99:59:59 hh:mm:ss. Use retomo para
segmento segmentos mais longos (por exemplo, 24:00:00 x 100 loops = 100 dias).
Taxa de inclinagdo 0,001 a 9999,9 unidades de exibigéo por hora.

Liberar segmento  Solte com a tecla pressionada, na hora do dia ou entrada digital.

de retengao

Ponto de partida O primeiro ponto de ajuste do(s) segmento(s) comega no ponto de ajuste
do perfil ou no valor atual de entrada medido do(s) loop(s) controlado(s)

Inicio atrasado Apds um delay de 0 a 99:59 (hh:mm) ou em dia(s) e hora especificados.
Fim Mantenha o Ultimo ponto de ajuste do perfil, use o ponto de ajuste do
controlador ou as saidas de controle desativadas.

Mantenha o dltimo ponto de ajuste do perfil, use o ponto de ajuste do
controlador ou as saidas de controle desativadas.

Recuperagéo de perda Continuar perfil, Reiniciar perfil, Manter o Ultimo Ponto de Ajuste do Perfil,
de poténcia/sinal Usar o Ponto de Ajuste do Controlador ou Saidas de Controle desativadas.
Retencdo Automatica Pressione se >Banda acima efou abaixo de SP para cada segmento.
Controle de Perfil Executar, Segurar/Soltar manualmente, Abortar ou Pular para o préximo segmento.

Base de tempo

Abortar agéo

Precisdo do Precisé&o de tempo do perfil basico de 0,02%.
tempo do perfil +<0,5 segundo por segmento Loop, Final ou Jungéo.
Ciclo de Perfil 129999 ou Repetigdes infinitas por perfil.

Repetices de sequéncia 1 a 9999 ou repetigdes infinitas da sequéncia de perfil unida.

Retorno 129999 loops de volta ao segmento especificado.
Eventos por Os eventos sdo ativados pela duragdo do segmento. Para segmentos
segmento finais, o estado do evento persiste até que outro perfil seja iniciado, o

usuario saia do modo de criagdo de perfil ou a unidade seja desligada.

CONDIGOES DE OPERAGAO (PARA USO INTERNO)
Temperatura: 0°C a 55°C (em operagéo), —20°C a 80°C (armazenamento).

Umidade relativa:  20% a 90% sem condensag&o.

Altitude <2000m acima do nivel do mar.

Tensao de Versdes principais: 100 a 240VCAX10%, 50/60Hz, 24VA.
alimentagao e Versdes de baixa tensdo: 20 a 48VCA 50/60Hz 15VA ou
poténcia: 22 a65VCC 12W.

Limpeza do Lave com agua morna e sabdo e seque imediatamente.

painel frontal Feche a tampa USB (se houver) antes de lavar.
NORMAS DE CONFORMIDADE

EMI: Em conformidade com EN61326-1:2013. CE
Consideragbes Em conformidade com UL61010-1 edigao 3 e EN61010-1 vers&o 2010.
de seguranga: CE, UL & cUL.

Grau de Poluigéo 2, Categoria de Instalaggo II.

Vedagéo do Para IP66 e NEMA 4X (sem USB) (conector USB frontal IP65).
painel frontal: (Classificagéo IP ndo reconhecida / aprovada pela UL).
MONITOR

Tipo de Monitor:  LCD grafico monocromético de 160 x 80 pixels com uma luz de fundo
de duas cores (vermelho/verde).

Area do Monitor: 66,54 mm (Largura) x 37,42 mm (Altura).

Caracteres 0a9,aaz,AaZincluindo()@06R -e_

do Monitor:

Exibigdes de Um gréfico de tendéncia opcional para cada loop de controle, cada um com

tendéncia: 120 de 240 pontos de dados mostrados em uma janela rolével. Os dados ndo
sdo retidos quando a poténcia é desligada ou se a base de tempo for alterada.

Dados de Qualquer alame ativo, além de PV (solido) e SP (pontilhado) no momento da

tendéncia:

amostra ou PV méximo/minimo entre as amostras (grafico em forma de vela).
Escalas automaticas de 2 a 100% da amplitude de entrada.

Taxa de Amostra 1;2; 5; 10; 15; 30 segundos ou 1; 2; 5; 10; 15; 30 minutos. Defina de
de Tendéncia: forma independente para cada gréafico de tendéncia.

DIMENSOES
Peso: 0,65 kg no maximo.
Tamanho: 96 x 96 mm (moldura frontal). 117 mm (profundidade atras do painel).

Painel de montagem: O painel deve ser rigido. Espessura méxima 6,0 mm (0,25 pol.).

Tamanho do 92 mm x 92 mm. Tolerancia +0,5, -0,0 mm.
entalhe do painel:
Ventilagéo E necesséario um espago de 20 mm acima, abaixo e atras.

19.COMUNICAGAO SERIAL

Consulte Configuragcdo das Comunicacdes na pagina 6 para obter configuragdes gerais
de comunicagdo e Configuraggo via Software na secéo 22 se precisar definir o endereco IP
das opgdes de Ethernet.
NOTA: O Manual Completo do Produto (do seu fornecedor) possui informagées
detalhadas sobre protocolo de comunicagéo e abordagem de parametro.



- . s = 8 Configuracéao de Perfil:
OIador e Gravador de Perﬁl Graﬂco de 2 Loops Manual conc SO do PrOdUto (59541 '6) Pag’na 5 de 6 Desbloqueio do Menu Configuragdo do Perfil  Digite o niumero de cédigo correto para acessar o menu Configuragéo do Perfil. Valor Padrdo = 10
Configuragao Geral do Perfil: Sub com configuragées globais que afetam todos os perfis. Pressione V¥ + W para retornar ao Menu Configuragao do Perfil
SEQU NC | AS DA TELA Ativar edigdo durante a execugdo Ativa/desativa a capacidade de editar perfis nos quais um perfil esta sendo executado. Nota: segmento atual ou proximo n&o sera alterado até que o perfil seja reiniciado.
- . " - - . ; - - . ; Fung&o de Inicio do Timer Se ativado, é possivel iniciar o timer com delay e, se o perfil selecionado tiver um acionador de dia e hora, aguardar até a hora definida, ele sera iniciado automaticamente.
Os menus e telas exibidos dependem de como o instrumento esta configurado. A maioria das telas volta ao modo de operagdo apds 2 minutos sem atividade principal, aquelas marcadas & como persistem abaixo. Menus Se desativado, os perfis podem ser iniciados apenas manualmente e com efeito imediato (delays ou o cronémetro comega a ser ignorado).
marcados @ = Requer cdigos de desbloqueio para acesso. As telas marcadas com W s&o repetidas no Assistente de Configuragéo. As telas marcadas com m séo mostradas apenas se ativadas na Configurag&o do Monitor. Criar um Perfil ® Submenu para Criar perfis. Um aviso serd exibido se 64 perfis ou 255 forem lidos. Pressione ¥ + W para retornar ao menu Configuragéo do Perfil
Navegacao na Tela Digite 0 nome do perfil @ Podem ser usados até 16 caracteres para dar a cada perfil um nome descritivo exclusivo.
<« = Aceitar Valor e Voltar ¥ = Préximo Item/Incremento A = ltem Anterior/Decremento B = Aceitar Valor e Avangar A + ¥ = Subir um nivel de menu = Namero de loops @ Selecione se este perfil ira: 1) Controlar apenas o ponto de ajuste do primeiro loop ou; 2) Controlar o ponto de ajuste de ambos os loops, ou; 3) Controlar Cascata
<« ou P para>1 segundo aceita TODOS os valores e pula para a tela seguinte/anterior. Os simbolos ¥ s&0 exibidos a direita das listas de menus quando mais opgdes estiverem disponiveis acima de “ ou abaixo de 7 . 5 (tipo de perfil) Esta configuragdo ndo pode ser editada posteriormente. )
- o Nota: as configuragdes de tipo e hora do segmento s&o comuns aos dois loops.
Modo de Operag&o: - As telas marcadas com B serdo mostradas apenas se estiverem ativadas na Configuragéo do Monitor. S Ponto de ajuste inicial do perfil @ De: Ponto de ajuste atual ou variavel de processo atual. Usa o PV medido ou o SP efetivo quando o perfil for iniciado, no inicio do primeiro segmento.
Aviso de verificagdo de calibragédo @ Se um lembrete de calibragao estiver definido na configuragéo de entrada e a data de vencimento ja tiver passado. - Apenas versao do gravador. Pressione ¥ + A para adiar a calibragdo. g Acionador de inicio do perfil @ De: Nenhum (o inicio do perfil ndo esta atrasado); Apos delay ou dia e hora. Nota: O timer é acionado apenas quando a Fung&o de Inicio do Timer esta definida como Ativada.
| Etiquetas LED: @ Fungdes do indicador LED. Os padrdes s&o PRI, SEC, TUNE e ALARM — As fungées LED e suas etiquetas podem ser alteradas com o software de configuragéo. § Hora de Inicio do Perfil € Ahora (hh:mm) quando o perfil deve ser executado. - se Dia e hora for o acionador de inicio de perfil. Cuidado: Tome cuidado para n&o colidir com outros perfis.
i ) N " .
§' .9} Valor do processo e ponto de gjuste (ou MAN): Valores do processo e ponto de ajuste efetivo (% de poténcia manual no modo manual ou abertura/parada/fechamento da valvula no modo manual VMD). ((.)-Qu Dia(s) de Inicio do Perfil & Dia(s) em que o perfil deve ser executado. De: segunda-feira; Terca; Quarta-feira; Quinta-feira; Sexta-feira; Sébado; Domingo; Segunda a sexta; Segunda a sabado; Sabado a domingo ou todos os dias. - se Dia e hora for o acionador.
P 5 . ) N o 3 L o - o e
S 55 Gréficos de barras: Gréfico de desvio de controle (intervalo de + 5%) e grafico de potenc_|a~(0-1 00@ primaria, + 100% prlma_na e secundaria ou valvulg /iBRIR/FfARAR/FECHAR no modo VMD). 5> Tempo de delay do inicio do perfil ® O tempo de delay, até 99:59 (hh:mm), para um perfil aguardar apés a solicitagao de inicio. O perfil 6 comega quando esse tempo termina.
2] 1 Se o controle VMD com a entrada 2 for usado para feedback de posicéo, o grafico de barras de poténcia mostra 0 a 100% da posigéo da valvula. ° . - o . . . . - . .
% oo o Método de recuperagdo do perfil ® Agéo de inicializagao se o perfil estiver sendo executado no desligamento (por exemplo, uma queda de energia) ou apds a corregdo de uma quebra de sinal. De: saidas de controle
="} Etiquetas LED: . ©® Fungdes do indicador LED. Os padrdes sao PRI, SEC, TUNE E ALARM — As fungbes LED e suas etiquetas podem ser alteradas com o software de configuragéo. Valores do § desativadas; Reiniciar o perfil; Manter o Ultimo ponto de ajuste do perfil; Usar o ponto de ajuste do controlador; Retomar o perfil de onde estava quando a poténcia falhou.
% 8 aggg g\'sogeessz:rrasm- degusto (ou MAN): processo e valores efetivos do ponto de ajuste para os dois loops (% de poténcia manual no modo manual ou abertura/parada/fechamento da valvula no modo manual VMD). % Tempo de recuperagéo do perfil & O método de recuperag&o ¢ ignorado (o perfil continua a partir de onde ocorreu a falha de energia), se a alimentagéo ficar desligada por menos de esse tempo. Max 99:59 (hh:mm). - Apenas gravador.
: . , ) o . A0 4000 o o e o .
E ‘ Gréficos de desvio de controle (intervalo de + 5%) e graficos de poténcia (0-100% primaria, = 100% priméria e secundaria ou Valvula ABRIR/PARAR/FECHAR no modo VMD). [a] Aco de Aborto do perfil ® A agdo apos o perfil & forgada a parar antes do final. De: saidas de controle desativadas; Manter o ltimo ponto de ajuste do perfil ou Usar ponto de ajuste do controlador.
w § tiquetas LED: » @ Fungdes do indicador LED. Os padrdes séo PRI, SEC, TUNE e ALARM - essas etiquetas podem ser alteradas com o software de configuragéo. Ciclos do Perfil ® O numero de vezes que o programa deve ser executado cada vez que é iniciado (1 -9999 ou Infinito).
5  Status em cascata, valores do processo principal Status em cascata. Cascade = Cascade operating; Cascade Open = loops principal/secundario ndo vinculados. Valores do Processo Principal e Secundério. Valor do ponto de - - - -
T 0 secundério e ponto de ajuste (ou MAN): ajuste principal (ponto de ajuste do secundario se aberto em cascata ou nivel de poténcia manual no modo manual) N_umero do Segmento ® Mostra 0 nimero do segmento de perfil que esta sendo criado entre 1 ¢ 255
S % iGréficos de barras: Gréfico de desvio de controle (intervalo de + 5%) e grafico de poténcia (0-100% priméria, + 100% priméria e secundaria ou valvula ABRIR/PARAR/FECHAR no modo VMD). Tipo de Segmento De: tempo de inclinagéo (tempo para atingir o alvo SP); Taxa de inclinagéo (taxa de variagéo em relagdo ao alvo SP - Apenas perfis de loop Unico); Passo (saltar para o alvo SP),
T g 8 @i Etiquetas LED: @ Fungdes do indicador LED. Os padrdes s&o PRI, SEC, TUNE e ALARM - essas etiguetas podem ser alteradas com o software de configuragéo. Parada (manter o SP atual); Reter (manter o perfil até ser liberado); Loop (voltar ao segmento anterior); Jungéo (para outro perfil); Finalizar ou repetir sequéncia e finalizar.
§ g IProporgéo.‘ Valor da proporg&o relativa e valor relativo do ponto de ajuste. Ponto de ajuste do alvo do loop 1 €@ O valor do ponto de ajuste Loop 1 deve ser alcangado no final deste segmento se o tipo for Tempo de inclinagéo, Taxa de inclinag&o ou Passo.
= £ :Ponto de Ajuste da proporgéo (ou MAN): Valor do ponto de ajuste da proporg&o (ou nivel de poténcia manual quando no modo manual). Ponto de ajuste do alvo do loop 2 @ O valor do ponto de ajuste Loop 2 deve ser alcangado no final deste segmento se o tipo for Tempo de inclinagéo ou Passo.- Apenas perfis de dois loops.
; © n'i Grafico de barras: Grafico de desvio de controle (intervalo de + 5%) e grafico de poténcia (0-100%). _ Tempode Inclinagéo do Segmento & O tempo (hh:mm:ss) para que os loops atinjam seus pontos de ajuste de meta de segmento - se o tipo de segmento for Tempo de Inclinagéo.
8 a Controle de Perfil Se um perfi estiver sendo executado, de: N&o fazer nada; Abortar perfil finalizar imediatamente); Ir para o préximo segmento de perfil; Reter perfil ou liberar retenzo £ Taxade Inclinaggo do Segmento @ A taxa de mudanga em diregéo ao ponto de ajuste da meta de segmento se o tipo de segmento for taxa de inclinagaio. A taxa pode ser definida de 0,001 a 9999,9 unidades por hora.
,& 5 Se o perfil ndo estiver em exgcugao, de: Nao faze;n?:da; Executar perfil; Selecionar perfil; Finalizar Controle de Perfil; (re;::;ar a operarg:ao padréo do controlador). % Tempo de parada do Segmento ~ ® O tempo (hh:mm:ss) do(s) loop(s) mantém seu(s) ponto(s) de ajuste atual(is).
© ] Funcdes do indicador LED. Os padrdes s&o PRI, SEC, TUNE e ALARM - essas etiquetas podem ser alteradas com o software de configuragéo. ° . . . . . .
€ P: tos de | d t to ant ites d I to.
<y g g Valores do processo e valores efetivos do ponto de ajuste (% de poténcia manual no modo manual ou valvula ABRIR/PARAR/FECHAR para o modo manual VMD). —‘g g Numerol de Lf’f’ps . © Para segmentos de O.OP’ insira o numero de veze's‘para e oTar &um segmento anieriar, an es, ‘econ inuar para o proximo Segm.en .o ~
% €5 Nome do perfil e gréfico de barras de progresso com o indicador Running/Held/Stopped. g S Pontode ajuste méximo do secundério & O valor do ponto de ajuste para a temperatura méxima permitida para a temperatura do secundario. Presente para segmentos de inclinagéo ou passo.
'g - T Gréfico de barras de progresso do segmento de perfil atual, com numero e tipo de segmento. ‘g’ §, Voltar ao nimero do segmento & Para Segmentos de loop, insira 0 segmento para retomar da lista de segmentos mostrados. Nota: os loops néo devem cruzar.
B3 Status do evento Status ativo/inativo de todos os eventos configurados - apenas no modo Criador de Perfil. Qo » Tipo Retengdo Automatica Loop 1 & De: Nenhum (sem retencéo automética); Acima do ponto de ajuste (manter se estiver alto demais); Abaixo do ponto de ajuste (manter pressionado se estiver muito baixo) ou Banda (manter pressionado se esfiver muito alto ou baixo).
% o Modo Cascata Cascade-Open interrompe o link principal-secundario ao comissionar e ajustar. O secundario SP ¢é ajustavel diretamente. Cuidado: Volte a Cascata quando finalizar! S VaordaBanda Retengzo Autométicaloop1 @ A distancia do ponto de ajuste do loop 1 além do qual o perfil ¢ mantido. Para perfis de dois loops, um ou outro pode fazer com que o perfil seja retido.
-{% o Selegdo de controle automatico/manual Alterna o loop mostrado entre controle automatico e manual - ponto de ajuste substituido pelo nivel de poténcia manual no modo manual. Essas telas séo possiveis ﬁ Tipo Retengéo Automética Loop2 @ Opgbes como para o Loop 1 - apenas perfis de dois loops. Nota: O perfil continua apenas quando os dois loops estédo de volta nas
ﬁ Exibiggo e ajuste do valor do ponto de ajuste Exibe e ajusta os pontos de ajuste locais (internos) para o loop. O SP “active” esta marcado. - Os pontos de ajuste remotos s3o somente leitura. para cada loop de controle g Valor da Banda Retencdo AutométicaLoop 2 ® A distancia do ponto de ajuste do loop 2 além do qual o perfil é retido. faixas de retengdo automatica
EI ;‘ o Taxa fje inclinagao do p.onto de' ajuste Ajuste da taxa de inclinagéo do ponto de ajuste para o loop mostrado (em unidades de exibigZo por hora). por sua vez - se ) O Tipode liberagéo do segmento de retengdo €9 Um segmento de retengéo pode ser liberado por uma entrada do operador/digital ou ser definido como espera até uma hora do dia especificada - Apenas vers3o do gravador.
o 8 o Selecionar ‘_3 ponto de ajuste ativo Seleciona se o ponto de ajuste principal ou alternativo esta ativo para o loop mostrado. ﬁ?ﬁ;ﬁﬁz r:;p;l:;a;; Tempo de liberagdo daretengdo & Hora do dia (hh:mm) em que um segmento de retengZo for liberado - Se o tipo de versao for hora do dia. O segmento sera langado na proxima ocorréncia deste periodo.
g : ;tC:)ntZ)Ie ,lAtlvar Atlvaldes = s do |0,0p df controle para o l0op m9§tmdo -0.ponto de ajuste ¢ s'ubstl_turdo por “OFF” quando desa[/vadz?. - - Vezes para repetir a sequéncia @ O numero de vezes que toda a sequéncia de perfis deve ser executada. - se o Ultimo segmento for Repetir Sequéncia e Finalizar.
E < a Ei;Za?:a?JZ:bloquea das Led 08 a.arrnes s it ss amiom podem sers’u ldospelostl)ﬂware €5 co'nﬂgura'gao dof’Cpara um de ?caracleres GEfiED pr'elo Ljsua"'O para lcada ga Tipo de Fim de Segmento @ Agio apds o término do perfil. De: saidas de controle desativadas; Manter o tiltimo ponto de ajuste do perfi; Usar ponto de ajuste do controlador.
g ?g) Aviso d ¢ria cheia d d ra pwad;V ou dAQ[porS'segundzs EBCETR s?ldammnavasebu;smdandAjade;seraredeﬂmdaapenasseoZ < v qu_ec:z:;s;uobloquewonaoesﬁvermsptesente. Selecionar perfil a juntar ® Escolher um perfil para ingressar na lista fornecida. O perfil escolhido sera iniciado imediatamente e o perfil atual sera encerrado. - se o segmento final estiver definido como Jungéo.
w2 wsg € memoria chela do gravador v;sa sea mona ) e esgjoh a6 sea gravagao par?u GHeEEler ?m' . 0 gal an'tgos e esm{er o meodo e gra':vagag " Eventon D Selecione se os eventos (1 a 5) estdo ativos durante esse segmento. Para segmentos finais, 0s eventos ativos permanecem ativos até que a unidade saia do modo de criago de perfil ou um novo perfil seja executado.
= 5 s AC|0nad0~r WEGVE] GI9 EEVEE T Alva ou dessliva o aconadr de gravaggo manual, Mesimo se desalivado,  gravagao ainda e oo aconedor de gavagao raivo. Editar um Cabegalho do Perfil & Escolha o perfil a ser editado na lista de nomes de perfil fomecidos. O ntimero de loops em um perfil n&o pode ser alterado. ! Para detalhes do cabegalho e
8 . o Informacdes de status do gravador Status (Gravando ou Parado); icones de acionador ativos; modo de gravagéo e tempo restante e um grafico de barras com % de meméria - consulte 0 Gravador de dados na segéo 17. Edit s to do Perfil ® Escoh i ! aditadh listas. O 50 bod Herad finos Finalizar. Juntar ou Repefi |
a 5 o Exibicio de Tendéncia (Loop 1) @ Um grafico de tendéncia de PV'e SP, ou o valor M&xiMin do PV entre amostras. Quaisquer alarmes afivos séo indicados na parte superior do gréifico. i ar um Segmento do Perfi scolha o perfile o seglm_en o a serem editados nas. istas. utrt.>s segmentos n&o po .em. ser alterados nos |plos F inalizar, Jun .rou. epetir. !Sj,g.?egmenmrﬁ(li:)p?rﬂ consulte
g ; o Exibicdo de Tendéncia (Loop 2) @ Um gréfico de tendéncia de PV e SP, ou o valor M&x/Min do PV entre amostras. Quaisquer alammes ativos s3o indicados na parte superior do gréfico. Inserir um Segmento ® Escolha o perfil e a posigéo do novo segmento nas listas fomecidas. Os segmentos Finalizar, Juntar ou Repetir néo podem ser inseridos. 1"Criar um perfil” acima.
'o" § - Telas de exibigao personalizadas ... Até 50 parametros de configuragio podem ser copiados no modo de operagao usando o software do PC. Nesse modo, néio s&o protegidos por c6digo de acesso. Deletar um Segmento ® Escolha o perfil e, em seguida, 0 segmento a ser excluido das listas fomecidas. Os segmentos Finalizar, Juntar ou Repetir no podem ser excluidos.
3 © Nota: As telas do modo de operagéo s6 podem ser geralmente lidas a partir da Configuragéo do Monitor Deletar um Perfil ) ® Escolha o perfil a ser excluido da lista de nomes fomecida.
g~ 8 Assistente de configuragéo: Deletar todos os Perfis D Exclui todos os perfis da memoria. O usuario é solicitado a confirmar que todos os perfis devem ser excluidos. Cuidado: Use com cuidado!
z Desbloqueio do Assistente de Configuragdo w Digite o nimero de codigo correto para acessar o Assistente de Configuragao. Valor padréo = 10 8 ntrol Perfil
5 Redefinir padroes ou continuar W Decida se iniciar o assistente com configuragdes atuais ou valores padréo (recomendado). Cuidado: A redefinigio do padréo de todos os pardmetros, néo apenas aqueles cobertos pelo Desblogueio do menu de controle de perfil___ Digite o nimero de codigo correto para acessar o menu Controle de perfil. Valor Padréo = 10
& assistente de configurago rapida. Para aplicagdes mais complexas, o usudrio pode ter que reconfigurar outras configuragdes do Modo de Configuragéo antes de usar o instrumento. Controle de perfil Se um perfil estiver sendo executado, de: Nao fazer nada; Interromper perfil (finalizar imediatamente); Ir para o proximo segmento de perfil; Manter perfil ou liberar retengdo.
g - Telas marcadas com w W Pressione P para selecionar cada parametro de configuragao principal por vez. Siga as instrugdes na tela para alterar os valores. Se o perfil n&o estiver em execug&o, de: Nao fazer nada; Executar perfil; Selecionar o perfil; Finalizar Controle de Perfil; (retomar a operag&o padréo do controlador).
g Assistente de (Eonﬁgura(;éo concluido W Confirma a concluséo do Assistente de Configuraggo. Sai para o Modo de OperagZo. Selecionar Perfil O perfil escolhido para executar. Apds a confirmagao, o perfil selecionado & iniciado (apés um A selecdo & "somente leitura" se a selegéo de perfil for
- & Modo Supervisor: delay ou no Dia e hora, se definido e ativado).profile {via entrada digital. Caso contrario, escolha na lista de perfis
{_i Desbloqueio do Modo Supervisor Se 0 Modo Supervisor estiver configurado (requer software para PC para configurar a sequéncia de telas), digite o nimero de cédigo comreto para continuar. Valor Padréo = 10 Informacé r rvicos:
g - Telas do Modo Supervisor ... Pressione P para selecionar até 50 parametros de configuragdo por vez. Siga as instrugdes na tela para alterar os valores. - veja a entrada do Menu de Configuragéo para obter detalhes. Médulos de plug-in Lista o tipo de Médulos Plug-in (se houver) instalados nos Slots 1, 2, 3 ou A do médulo - consulte matriz de c6digo do modelo para obter uma lista completa das opgGes de plug-in atualizéveis em campo.
iT 8 Menu de configuracdo: Consulte as sequéncias do Menu de Configuragdo Opgcoes de Base Lista as opgdes de montagem de base ajustadas de fébrica, a partir de: 22 entrada Universal/Aux; Relé de saida 4 e 5; Saida 5 e 6 Linear.
= Desbloqueio do Modo de Configuragdo  Digite o nimero de cédigo correto para acessar o Modo de Configurag&o. Valor Padrdo =10 | na pdgina a sequir para obter informagées % Recursos opcionais Lista quais outros recursos opcionais estéo instalados/ativados em: Criador de Perfil; Porta USB; Gravador de dados e 8 entradas digitais.
[o) - - - 5 ~ . " ~
= Opgdes de Configuragéo Selecione a Opgao de Menu de Configuragio necessria na lista. Pressione W para continuar. | SOPre s Submenus de Configuragao Informagdes sobre Firmware Tipo e vers&o do firmware.
8 & Menu USB: Nivel de Revisdo do Produto Status de atualizagéo de software e hardware
o —_— . . - . - .
8 Desblogueio do Modo USB Digite o nimero de cédigo correto para acessar o Menu USB. Valor Padréo =10 Namero de série O numero de série do instrumento. )
o Leitura/Gravagao no Dispositivo USB ~ De: Ler/Gravar Arquivo de Configuragéo; Gravar arquivo de log do gravador ou ler/gravar arquivo de perfil. Data de fabricagéo O instrumento Data de fabricagdo (o formato da data é dd/mm/aaaa). . )
Qo : : : - - - : Status de calibragdo da entrada 1 Status de calibragao das entradas mVCC, VCC, mA CC, RTD e termopar CJC. Cuidado: Todos devem ser “calibrados”.
= Selecionar Perfil para Gravar Se estiver gravando um perfil no Cartdo de Memaria USB, escolha um perfil para gravar na lista fornecida. " = o = . . wnls n
S = Digi . - X . " " , Status de calibragdo da entrada 2 Status de calibragéo das entradas mVCC, VCC, mA CC, RTD e termopar CJC. - Apenas duas versoes de entrada. Cuidado: Todos devem ser “calibrados”.
Kol & igite um nome de arquivo ou pasta Digite um nome de pasta com 8 caracteres para logs ou um nome de arquivo para configuragdes e perfis. Uma extensao (bct para configuragdes, .pfl para perfis) & P inf Ses d tato d ico Inf Ses d tat sténcia técni d e técni
$ E adicionada automaticamente. Cuidado: os arquivos/pastas existentes com o mesmo nome seréo substituidos. ara informagoes de contato de servigo Informagoes de contato para assisiencia tecnica, venaas ou suporte tecnico.
O Gravando Perfil/Configuragdo/Log  Registro, perfil ou configuragéo do gravador sendo gravado em USB. Cuidado: N&o desconecte o dispositivo USB até concluir! Pode ocorrer perda ou corrupgéo de dados. é meza_@oﬂﬂgmﬂm — - ; . : B »
Transferéncia bem sucedida Confirmagsio de transferéncia bem sucedida de dados. Pressione W para continuar Desbloqueio automatico do modo de calibragdo  Digite 0 nimero de cédigo correto plara acessar o menu. Calibragéo Auto'nrfatlca. .
Selecionar Arquivo Selecione o arquivo de configuragéo ou perfil para transferir do pen drive. Cuidado: Uma leitura de configuragéo substitui todas as configuragdes existentes do instrumento. - Controlarioop 1.0u 2... Para c?ntrf)ladar es de 2 /,O_OP' selecione o IO‘_W para calibrar. Se necessério, as t.e/as —padem ser fe_pet'di_is para o’outro I_OOP de controle. ) o
98 Lendo Perfil/Configuragéo O perfil ou a configuragéo esta sendo lida. Cuidado: N&o remova o cartio de memoria enquanto esta operagéo estiver em andamento. Pode resultar em perda ou corrupgéo de dados. Ml?do Cascat;:\ o Pafa pfe—ca. IIKZrar um ?ecundan'o en.l Cas{ia'a’ selecione cascata aberta. Nota: Quando a calibragéo de secundarios estiver concluida, repita escolhendo cascata aberta para calibrar o principal.
Transferéncia bem sucedida Confirmagéio de transferéncia de dados bem-sucedida. Pressione I para continuar. \";'elm; @ Prel?s"b"'f‘?a" Ereff@"b'af" [EEERen pre'“"b'a?at" "t° :’"" A e s S S e e O AR e
P = : " - : - , o p ; " alor de pre-calibragdo efinir o valor em que o processo é testado. ivalor permite que o usudrio especifique onde o teste do processo ocorrera. Cuidado: Considere uma possivel sobrecarga! Os novos
Falha na transferéncia Para falhas d , verifi di drive. Para falhas de leitura, verifi de perfis/ 1t t d dido. ; Gt e =
. ol . . ara falnas de gravagao, verifique o0 espago em aisco No pen drive. Fara falhas de leitura, verifique se 0 numero maximo ae perfis/segmentos nao esta sendo exceaiqao. Sfalelds b . ||b[agéo Amazenar oresutado da pyé@ﬁbra(;ég amum dos5wnjumos PD. termos do PID podem ser armazenados em qualquer oonjunto, mas sem alterar o COI'\]UI’ﬂO ativo’ da conﬁguragao de controle.
Controle de Gravador: é-calibracé i ? & calibraci b p T Y mar " " . i >
Desbloqueio do Modo Gravador Digite 0 némero de codigo correto para acessar o menu Gravador de Dados - Valor padro = 10. Executar pre@ah%)ragaf no conjunto n agora? w Executar a pre-calll.)mg:ao para o conjunto PID escolhido.  Nota: A pn[e—c;!b@g;o; dﬁ;gbvazja seﬁo Iot;p;g%o;nmzle est;vern; mgdo i)\r;Oﬁou desativado; se olgvfoI<5:’a da;mplltude de SdP,
Acionador Manual de Gravador Ligue ou desligue o acionador de gravagéo manual. Nota: A gravagéo continua se outro acionador estiver ativo (por exemplo, em alarme / perfil: partida manual ou entrada digital). Status de pr&calll.brag:ao Status de pré-calibrag&o: Em execugéo ou Parado. | S Um ponto de ajuste de inclinagéo estiver definido ou durante perfis. O motivo € mostrado se a pré-calibragao néo puder ser executada.
Informagdes de Status do Gravador Status (Gravando ou Parado); icones de acionador ativos; modo de gravagéo e tempo restante e um gréfico de barras com % de meméria - consulte Gravador de Dados na segéo 17. Engatar a autocalibragdo Executar a autocalibrag&o para o conjunto PID ativo. | Nota: Autocalibragéo desativada se o controle estiver ativado ou desativado. Se engatado durante a inclinagéo de ajuste, inclinages de perfil
Limpar gravagdes? Limpa a memdria do gravador. Cuidado: remove permanentemente todos os dados gravados. - Exibido apenas se a gravagéo estiver parada> Status de autocalibragéo Status de autocalibrago: Em execug&o ou Parado. }0u pré-calibragéo, sera suspenso até que a inclinagéo ou pré-calibragéo seja concluida. O motivo € mostrado se n&o puder ser ativado.
e ¢ e s e s . TETEmIEmIEmIEmrE Tt - o - -6;)7721'71-!16. - Pré-calibragdo Automatica na inicializagéo? Ativa/desativa a pré-calibragdo automatica. Nota: Tenta ajustar o conjunto de PID ativo usando regras de pré-calibragéo padréo, a cada inicializagao.
Notas do perfil 21.MODO SUPERVISOR
Notas do pertil:
0 tino d il ) d 0o d rol . O objetivo desta fungdo é permitir que operadores selecionados acessem um
a) r t"lm e peril pre(tzlsa corresponder ao tipo de controle, ou seja, unico, subconjunto protegido dos codigos de bloqueio dos parametros de configuragéo, sem
O“p 0 ouem cSeTsca;i ) Setpoint no & s fornecer a eles o codigo de desbloqueio do menu de configuragio de nivel superior. O
b) parametro Slave Maximum Setpoint néo € usado quando os perfis néo software para PC ¢ usado para copiar até 50 parametros dos menus de configuragéo
gstao em execugao. » 000 1 (M func para inclus3o na sequéncia da tela do modo supervisor. Se o parametro normalmente
°) omente a retencao automética do loop 1 (Master) funciona quando usada é exibido na tela com outro parametro, os dois parametros aparecer&o.
em cascata, a retencdo automatica do loop 2 ndo tem efeito. i Lo ) )
d) A pré-calibraggo pode ser ativada enquanto um perfil esta em execugéo, NOTA: O modo supervisor estara disponivel apenas se uma ou mais
exceto em um segmento de inclinagéo ou passo. telas tiverem sido configuradas no software do PC. Nao é possivel
configurar as telas do modo supervisor sem usar o software.
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OPCOES DO MENU DE CONFIGURAGAO

Select required menu option from list. Press » to continue. - Press A+ » to move up one menu level.

Configuracgdo de Entrada:
Configuragao da Entrada 1
Tipo de Entrada

Unidades de Engenharia
Posi¢éo do ponto decimal

<nb

para figurar a 1° entrada, pressione v + » para retornar ao menu Configuracao de Entrada

Das entradas de termopar, RTD e Linear (mA, mV e VCC ou potencidmetro). - veja as especificagdes (pagina 4) para detalhes.  iNota: Sempre verifique novamente
Selecione as unidades de exibigio de: °C; °F; K; Barra; %; %RH; pH; psi ou nenhum. As entradas do sensor de temperatura s&o limitadas a °C; °F ias unidades e a posicdo decimal
Resoluggo de tela com 0; 1; 2 ou 3 casas decimais. As entradas do sensor de temperatura estéo limitadas a 0 ou 1 casa decimal. [ap0s afterar o tipo de entrada.

Limite inferior de entrada em escala
Limite superior de entrada em escala

Define o intervalo utilizavel (min = 100 unidades de exibicdo, max = limites de faixa - veja as especificagdes) para entradas de temperatura. Para entradas lineares, os limites superior
inferior definem os valores mostrados (de -9999 a 9999,9) quando a entrada estiver nos valores minimo e maximo. Faixa minima = 100 unidades de exibi¢go.

Ativar escala multiponto

Ativa/desativa a escala multiponto de entrada linear - impossivel com entradas do sensor de temperatura

Ponto de Escala n
Valor de Exibigéo n

Se a Escala multiponto estiver ativada, até 15 pontos de interrupgéo* vinculam % dos valores de entrada com o valor a ser exibido nessa entrada.
Ajustavel entre os limites da escala de entrada linear. *Um ponto de escala definido para entrada de 100% finaliza a sequéncia.

Deslocamento de Jungéo Fria
Tempo do Filtro de Entrada
Calibragao da Entrada 1

Tipo de Calibragao
Deslocamento de Calibragéo

Ativa/desativa o deslocamento de jungéo fria do termopar interno. O valor padréo esta ativado. - Somente entradas de termopar.

Filtra ruidos indesejados do sinal de entrada. Ajustavel de 0,1 a 100,0 segundos ou OFF (padrdo = 2 s). Cuidado: Use com cuidado!

Submenu para calibrar a 12 entrada. Pressione v + » para retornar ao menu Configuragao de Entrada.

Calibragao basica (normal); Calibragéo simples ou de 2 pontos. Use calibragdo de um ou dois pontos para ajustar as leituras. Cuidado: Use com cuidado!

Baixo Valor de Calibragao
Baixo Deslocamento de Calibragdo

O controlador exibiu o valor no qual a calibragao baixa esta sendo executada. Escolha um valor préximo ao final do intervalo de aplicagées.
Defina o desvio baixo na entrada calibrada conhecida menos o valor exibido (por exemplo, para o calculo baixo exibido como 10, se conhecido como real = 10,4, o deslocamento baixo seria +0,4).

Alto Valor de Calibragdo
Alto Deslocamento de Calibragao

O controlador exibiu o valor no qual a calibragdo alta esta sendo executada. Escolha um valor préximo ao topo do intervalo de aplicagdes.
Defina o desvio alto na entrada calibrada conhecida menos o valor exibido (por exemplo, para a calibragéo alta exibida como 500, se conhecida = 497 o deslocamento baixo seria -3).

Configuracao da Entrada 2
Uso da Entrada

para a

-seil F

v + P para retornar ao menu Configuragao de Entrada.

w Padrdo (seguindo as op¢des da entrada 1), Nao utilizado, Redundante ou Feedback. Redundante ou Feedback desabilita o uso como segundo loop de controle.

- Uso padréo: tipo, unidades, escala da Entrada 2 como para a entrada 1. Redundante: configuragbes da entrada 1 duplicadas. Feedback: mA, mV, VCC ou potenciémetro e usado apenas para indicagao de valvula ou vazéo.

Definir posigéo inferior da valvula

Definir posi¢édo superior da valvula

Calibragao da Entrada 2
Lembrete de calibragcao

Lembrete de calibragéo Ativar/desativar

Data do lembrete de calibragdo

Configuragao da Entrada A Auxiliar
Tipo de Entrada A Auxiliar

Pressione v + A para iniciar o ajuste do limite de feedback para o curso minimo da valvula - se a Entrada 2 for Feedback.

Mova a vélvula para o curso minimo (por exemplo, totalmente fechada) usando ¥ para fechar ou A para abrir. Pressione ¥ + A ao mesmo tempo para amazenar o valor do feedback em curso minimo.
Pressione v + A para iniciar o ajuste do limite de feedback para o curso maximo da valvula - se a Entrada 2 for Feedback

Mova a valvula para o curso maximo (por exemplo, totalmente aberta) usando v para fechar ou A para abrir. Pressione v+ A ao mesmo tempo para armazenar o valor do feedback em curso méaximo.
Submenu para calibrar a 2* entrada - se instalada (procedimentos conforme mostrado para Calibragéo da entrada 1). Pressione v + » para retornar ao menu Configuragéo de Entrada
Submenu para configurar um lembrete de calibragdo - se o gravador estiver instalado. Pressione v + » para retornar ao menu Configuracao de Entrada
Ativa/desativa um lembrete de calibragdo exibido na inicializagao (e diariamente a partir de entdo), se a data de vencimento tiver passado.

Define a data de vencimento do lembrete de calibragdo - Apenas vers&o do gravador.

Submenu para configurar a entrada auxiliar A - se instalada. Pressione cpara retornar ao menu Configuragao de Entrada

De 0-20 ou 4-20mA; Linear 0-5, 1-5, 0-10 ou 2-10 VCC.

Limite Inferior de Entrada Auxiliar A
Limite Superior da Entrada Auxiliar A

Escala os valores usados (entre + 0,001 e + 10000) quando a entrada auxiliar A estiver nos valores minimo € méaximo para um ponto de ajuste remoto. O valor de entrada escalado se
tora o ponto de ajuste efetivo (restrito dentro dos limites do ponto de ajuste). Cuidado: Tome cuidado para escalar corretamente, especialmente se usado pelos dois loops.

Deslocamento da Entrada Auxiliar A
Configuragao da Entrada Digital
Status da Entrada Digital

Marcar as entradas digitais para inve
Tipo de Selecao de Perfil

Deslocamento para a Entrada Auxiliar A, de +/- 0,001 a 20000 unidades ou OFF. Os valores +Ve s&o adicionados aos valores -Ve subtraidos da entrada medida. Padréo = OFF.
Sub para igurar as entradas digitais — se il ladas. Pra v + » para retornar ao menu Configuragao de Entrada

Entradas digitais A; Status de diagndstico das entradas digitais C1 - 8 e "Soft" S1 - 4. Se usado para Selecéo de perfil, mostra o tipo de padréo de bits e o nimero do perfil selecionado.
Selecione entradas digitais com ¥ para inverter a operagéo (deixe OFF quando o estado real estiver ON). Entradas mostradas como @ nao estdo disponiveis.

O padréo de bits a ser usado para a selegao do perfil. Binario ou Numero Decimal Codificado em Binério (BCD). Selecione Nenhum se a selegdo de perfil ndo for necessaria.

Escolher Selecéo de Perfil

Selecione as entradas C1 -Cn para o nimero de perfil mais alto necessério. Podem ser utilizados padrdes de bits binarios ou BCD. | Nota: Essas entradas ndo estéo disponiveis para outros
Binario: C1 = 2;C1-C2 = 4; C1-C3 = 8; C1-C4 = 16; C1-C5 = 32; C1-C6 = 64. usos. Os perfis sdo numerados de 0 a 63. 1° perfil = 0 (todas
BCD C1=2; C1-C2 = 4; C1-C3 = 8; C1-C4 = 10; C1-C5 = 20; C1-C6 = 40; C1-C7 = 64 (265 invélido). | as entradas abertas). 2° perfil = 1 (C1 apenas fechado), efc.

Configurar Entradas Digitais

Entrada Digital Soft n Légica de Entrac
Entrada Digital Soft n Alarme-Evento
Entrada Digital n Fungédo
Configuragédo de Controle:

Loop de Controle 1

Modo de Controle

Modo Cascata

Selegéo de Controle

Controle Ativar/Desativar

Tipo de Controle

Selecgéo de controle automatico/manual
Acéo de Controle Primario

Status do Controle

Niveis de saida de poténcia

Conjunto de PID da programag&o de ganho em uso

Selegéo de conjunto PID

Selecione qualquer entrada digital disponivel ou entrada digital soft a ser configurada. O status atual € mostrado como atribuido ou néo utilizado.

OR e AND booleanos de entradas fisicas para a entrada Soft | As entradas digitais “soft’ resultam da selegdo AND globalmente OR com outras selegGes.
OR booleano de alarmes e eventos para a entrada digital Soft.! Pressione 4 ou v para selecionar & / desmarcar O as opgdes. As entradas mostradas como @ néo estéo disponiveis|

Selecione a fung&o a ser operada a partir da entrada digital n. - Uma lista completa de fungbes possiveis pode ser encontrada na se¢éo de especificagoes.
Importante: Please refer to note in Recorder section about changing the Control Mode.

Submenu para configurar o 1° loop de controle. Pressione v + » para retornar ao Menu de Configuragdo de Controle

De: Padrao; Cascata ou Propor¢do. Cuidado: Escolher Cascade ou Ratio desativa o uso da 22 entrada como um loop de controle totalmente independente.

Cascade-Open interrompe a conexdo priméria-secundéria. Permite que o loop secundario seja calibrado e ajustado. Cuidado: Volte para Cascade-Closed ao finalizar!

Controle Padréo de Controle ou VMD (TPSC). VMD é o motor da valvula usando controle de passo de 3 pontos. Fornece saidas diretas de abertura/fechamento de vélvulas.
Selecione o controle Ativado (normal) ou Desativado - Quando desativado, as saidas de controle para este loop s&o desativadas e o valor do ponto de ajuste € substituido por "OFF"
Unico - Controle primario (por exemplo, aquecimento ou resfriamento) ou Duplo - primario e secundério (por exemplo, aquecimento e resfriamento). - Duplo ndo com Ratio ou /MD.
Alterna o loop de controle entre controle automatico e manual. No modo manual, o valor do ponto de ajuste é substituido por “MAN"

Reverso ou Direto. Reverso = “aplicar poténcia primaria quando estiver abaixo do ponto de ajuste”. Agéo de saida secundéria sempre oposta a Primaria.

Exibigéo da varidvel de processo atual do loop 1 e valores efetivos do ponto de ajuste - Somente leitura.

Exibigdo do controle primério e secundario do loop de corrente 1% dos niveis de poténcia de saida - Somente leitura. Ndo mostrado com o controle VMD.

Mostra o conjunto de PID em uso com base no valor atual da variavel de processo ou do valor nominal. - Se for programag&o de ganho em uso. Somente leitura.

Use o conjunto PID 1 a 5; ou escolha Programagéo de Ganho em SP ou PV. - selecione “Ativo”; ou alteme automaticamente as alteragdes com base nos valores de SP ou PV.

Conjunto n - Primario Pb
Conjunto n - Secundario Pb

Banda proporcional priméria para Conjunto de Ganhos n (n = até 5). Controle On-Off, ou 1 unidade de exibicao para 9999 unidades - Somente os conjuntos em uso mostrados.
Banda Proporcional Secundaria para Conjunto de Ganhos n (n = até 5). Controle On-Off ou 1 unidade de exibicdo para 9999 unidades - Controle padréo e duplo e para os conjuntos usados.

Conjunto n — Integral
Conjunto n - Derivativo

Valor de tempo integral (redefinigdo automatica) para o conjunto de ganhos n (n = até 5). De 1 s a 99 min 59s ou OFF — Somente os conjuntos em uso mostrados.
Valor do tempo derivativo (taxa) para o conjunto de ganhos n (n = até 5). De 1 s a 99 min 59 s ou OFF — Somente os conjuntos em uso mostrados.

Conjunto n - Sobreposigdo/Banda Net
Conjunto n - On/Off Diff
Conjunto n - Ponto de interrupgéo

Redefinigdo manual (Bias)
Limite anti-sobrecarga

Sobreposicéo (+ve) ou Banda Neutra (-ve) entre as bandas proporcionais primaria e secundaria. Em unidades de exibi¢éo - limitado a 20% da banda de suporte primario + secundario.
Histerese de Controle On-Off (Banda Neutra) PID Conjunto n (n = até 5). De 1 unidade de exibigdo a 300 - Somente os conjuntos em uso mostrados.

O valor SP ou PV em que o Conjunto PID n comega. Defina 1 usado no limite inferior da entrada em escala para definir 2 pontos de interrupgéo e, em seguida, configure 2 usado para definir 3 pontos de interrupgao, etc.
Se um ponto de interrupgao estiver definido como OFF, os conjuntos PID subsequentes no serdo ulizados. O conjunto final do PID ¢ executado no limite superior da entrada em escala. - Em caso de ganho de programagéo em uso
Valor de redefinigdo manual (desvio do ponto de trabalho do controle) de 0 a 100% para o controle tinico ou 100 a + 100% para o controle duplo. Valores mais baixos inibem a sobrecarga
de 10 a 100% do nivel de poténcia, onde outras agdes integrais sdo suspensas. Valores mais baixos inibem a sobrecarga.Cuidado: Muito baixo pode causar deslocamento do controle!

Proporgdo SFAC
Propor¢do NO

O fator de escala de proporgéo usado para o controle da proporgéo estequiométrica. De 0,010 a 99,999.
Uma constante entre 0,0 e 9999,0 adicionou valor x1 (entrada 1) no modo Controle de proporgao ao calcular o valor do processo. O total € x1 + NO.

Tempo do Ciclo Primario
Tempo do ciclo Secundario

Tempo do ciclo de poténcia priméaria de 0,5 s a 512's. Apenas relés, driver SSR ou saidas de controle Triac. Ndo para controle VMD.
Tempo do ciclo de poténcia secundario de 0,5 s a 512's. Apenas relés, driver SSR ou saidas de controle Triac. N&o para controle VMD.

Limite inferior de poténcia primaria
Limite superior de poténcia secundaric

Limite minimo de poténcia de saida primaria, de 0 a 90%. Deve estar> 10% abaixo do limite superior.
Limite méximo para poténcia de saida primaria, de 10 a 100%. Deve estar> 10% acima do limite inferior.

Cuidado: Use com cuidado!
O uso incorreto dos limites de poténcia pode impedir

Limite inferior de poténcia secundaria
Limite superior de poténcia secundaric

Limite minimo para poténcia de saida secundaria, de 0 a 90%. Deve estar> 10% abaixo do limite superior.  ique o controlador mantenha o processo no ponto de
Limite maximo para poténcia de saida secundaria, de 10 a 100%. Deve estar> 10% acima do limite inferior. iajuste necessario

Saida de poténcia predefinida para quebra do sel

Poténcia aplicada (-100 a + 100% ou Valvula abrir / fechar) se a entrada ou RSP ativo for perdido. O padrao estad OFF (0%). Cuidado: Defina um valor seguro para o processo!

Curso do Motor

O tempo de curso do motor (tempo da valvula totalmente aberto para totalmente fechado em mm:ss). De 5 s a 5 min - Apenas no modo de controle VMD.

Tempo minimo de motor ligado

O esforgo minimo de acionamento para comegar a mover a valvula. De 0,02 a (Tempo de curso do motor / 10) em segundos - Apenas no modo de controle VMD.

Limite de abertura da valvula
Limite de fechamento da valvula

A posicéo maxima para a qual a vélvula sera direcionada. Do limite de fechamento da valvula +1,0 a 100,0% (totalmente aberta).

A valvula de posi¢éo minima sera direcionada para. De 0,0% (totalmente fechada) ao Limite de Abertura de Valvula -1,0. - Only with VMD Control + Feedback.

Secundario SP Escala Minima
Secundario SP Escala Maxima

O valor efetivo do ponto de ajuste do secundario em cascata, equivalente a 0% da demanda de poténcia do loop principal. - {Cuidado: defina com valores seguros para o processo!
O valor efetivo do ponto de ajuste do secundario em cascata, equivalente a 100% da demanda de poténcia do loop principal. iLimitado pela escala de entrada secundaria.

Agao de quebra do sensor de vélvula

A diregdo para acionar a valvula se a entrada fotovoltaica (ou RSP ativo) for perdida. - Apenas no modo de controle VMD. Cuidado: defina um valor seguro para o processo!

Limite inferior do ponto de ajuste
Limite superior do ponto de ajuste

Valor minimo permitido do ponto de ajuste. Ajustavel dentro dos limites do periodo de entrada. iCuidado: defina com valores seguros para o processo!
Valor méximo permitido do ponto de ajuste. Ajustavel dentro dos limites do periodo de entrada. 1Aplica-se a pontos de ajuste locais, remotos e de perfil.

Taxa de inclinagdo do ponto de ajuste
Origem do ponto de ajuste principal
Origem alternativa do ponto de ajuste

Valor da taxa de inclinagéo do ponto de ajuste (1 a 9999 LSDs por hora ou OFF). Inclinagéo aplicada quando o valor ou fonte de SP ¢ alterado; e do atual PV para SP start-up.
Selecione Ponto de ajuste local ou Ndo usado.
De: Ponto de Ajuste Local; Entrada Auxiliar A; Entrada 2 ou ndo usada - dependendo do hardware disponivel.

Valor do ponto de ajuste principal
Valor alternativo do ponto de ajuste

O valor atual do ponto de ajuste principal.  [Os pontos de ajuste locais s&o ajustaveis entre os limites superior e inferior do ponto de ajuste. Apenas os pontos de ajuste
0 valor atual do ponto de ajuste alternativo. femotos sdo lidos. O status ativo/inativo do ponto de ajuste € mostrado. Pontos de ajuste nao utiizados néo mostrados.

Continued.....

Deslocamento do ponto de ajuste principal
Deslocamento alternativo do ponto de ajuste

An offset applied to the Main Setpoint. i+ve values are added and -ve values subtracted. Use when unit is a multi-zone slave to change the
An offset applied to the Alternate Setpoint. _leffective setpoint. Caution: It should be set to zero if an offset is not required. - if RS485 comms fitted.

Selecionar ponto de ajuste ativo
Loop de Controle 2
- Telas de configuragdo do segundo controle

Configuragéao de Saida:
- Saida n Telas de configuragéo ...

Choose if the Main or Alternate setpoint will be used as the Active setpoint.

Sub-menu to setup the 2" control loop - if fitted and configured. Press D + R to return to Control Configuration Menu
Similar screens to Control Loop 1. Cascade and Ratio Control modes use both inputs, limiting the screens shown here accordingly.

Up to 9 outputs are listed, with any already used shown as “Assigned” or “Digital”. The relevant screen sequences are repeated for each output fitted.

Tipo de Saida Linear n w From: 0-5, 0-10, 1-5, 2-10V & 0-20, 4-20mA or 0-10VDC adjustable Transmitter PSU.
PSU ajustavel do transmissor 0-10V n w Voltage required if Output n is used as a 0-10VDC adjustable Transmitter PSU.
Saida n Uso w Loop1 or 2 Primary / Secondary Power; Logical OR or AND of Alarms & Profile Events (direct or reverse); Retransmission (loop 1 or 2 SP, Input 1 or 2).
OPn OR Selegao w Logically OR Alarms or Events Press U or D to select M or deselect (1 Alarms 1 to 7; Events 1 to 5; PR (Profile running); PE (Profile Ended).
OPn AND Selegéo w Logically AND Alarms or Events i pirect outputs turn on & reverse outputs turn off according to the selected logical OR or AND combination.
Saida n Ativar bloqueio w If enabled, an output remains on after the ON condition has passed. It must be reset to clear the latch. Note: Latched status retained after power off/on.
Saida n Limite inferior de retransmissdo  w Displayed value at which the retransmission output reaches its minimum level (e.g. 4mA if type is 4-20mA). Adjustable from -9999 to 9999.
Saida n Limite superior de retransmissdo w Displayed value at which the retransmission output gives its maximum level (e.g. 20mA if type is 4-20mA). Adjustable from -9999 to 9999.
Configuragéo de Alarme:
- Alarme n Telas de Configuragéo ... 7 alarms are listed with any already used shown as “Assigned”. The relevant screen sequences are repeated for each alarm.
Alarme n Tipo w From: Unused; Process High; Process Low; PV-SP Deviation; Band; Control Loop; Rate Of Signal Change per minute; Input Signal Break;

% of Recorder Memory Used, Control Power High, Control Power Low.
Alarme n Fonte w Signal to activate alarm n. From: Input 1, 2 & Aux A; Control Loop 1 & 2; or Loop 1 & 2 Primary/Secondary Power — Aux A signal break alarm only.
Alarme n Valor w The Alarm n activation point value — not required for Control Loop or Input Signal Break alarm types.
Alarme n Histerese w Deadband on “safe” side of alarm, through which signal must pass before alarm n deactivates. — except signal change & break, memory or loop alarms.
Alarme n Duragdo Minima w_Minimum time alarm n must pass its threshold before activating. 0.0 to 9999.0 secs — except signal break, memory or loop alarms.
Alarme n Inibir w Prevents alarm activation if the alarm condition is true at power up. Activation occurs only after the condition has passed and then reoccurred.
Controle n Tipo de alarme de loop w From: Manual Loop Alarm Time (from Loop Alarm Time screen) or Automatic (2x Integral Time Constant) — if any alarm set for control loop on loop n.
Controle n Hora do alarme de loop w Time allowed (after PID power reaches min or max), for the process to begin responding. Alarm activates if no response. — for Manual Alarm time only.

Configuracdo de Comunicagdes:
Sem aviso de comunicagdo

Paridade Modbus

Taxa de Dados Modbus

Modo Principal ou Enderego Secundério
Registro de destino no Secundario
Formato do Modo Principal

Selegdo do ponto de ajuste principal

Se o0 menu Configuragao de comunicagéo for inserido sem um médulo de comunicagéo instalado.

Verificagéo de bits de paridade Modbus. De: Estranho; Regular ou Nenhum. I se RS485 ou Ethemet instalado. Nota: Com a Ethemet, a taxa de dados e a paridade
Velocidade de dados Modbus. De: 4800; 9600; 19200; 38400; 57600 ou 115200 bps. iafetam apenas as transferéncias internas de dados. Deixe os padroes (9600 e Nenhum), a
imenos que as configuragoes da placa Ethemet também sejam alteradas (ndo recomendado).

Endereco Modbus Secundario (1 a 255) ou modo principal do ponto de ajuste de varias zonas - se RS485 instalado (modo principal ndo suportado via Ethemet).

Registro de destino para o valor do Ponto de Ajuste nos controladores secundarios do Ponto de Ajuste conectados (quando no modo Modbus Principal).

O formato de dados exigido pelos secundarios do Ponto de Ajuste anexo. De: Integer; integer com 1 casa decimal e ponto flutuante (quando no modo Modbus Master).
Selecione o loop de origem para a fungéo principal do ponto de ajuste. O valor real do ponto de ajuste do loop selecionado é transmitido para os controladores secundarios.

Ativagio de gravagdo de comunicagdes seriais Ativa/desativa a gravagao via RS485 ou Ethemet. Quando desativado, todos os parametros sdo somente leitura.

onfiguraciao ravador:

Importante: Se vocé alterar o modo de controle durante a gravagéo, o gravador para automaticamente e os itens a serem gravados nao séo selecionados (ou seja, nada é selecionado para gravagéo). O usuario deve
seleciona-los novamente antes de reiniciar a gravagao, caso contrario nada sera gravado.

Sem aviso de gravador

Aviso de gravagdo em andamento
Pausar (substituir acionador)
Informagées de status do gravador
Modo de Gravagao

Recording Sample Interval
Acionador Automatico do Gravador
Acionador de Alarmes

Se 0 menu Configuragéo do gravador for inserido em um instrumento sem essa opg&o.

Se a gravagdo estiver em andamento quando a Configuragdo do gravador entrou. - O acesso a configuragéo é negado, a menos que a gravagao esteja em pausa.

Para continuar com a configuragéo do gravador, pause a gravagao. Nota: A gravacdo é reiniciada automaticamente ao sair da Configuragéo do gravador.

Status (Gravando ou Parado); icones de acionador ativos; modo de gravagao e tempo restante e um grafico de barras com % de meméria - vide Gravador de Dados na segao 17.
Gravar até memdria usada (para a gravagao quando estiver cheia) ou FIFO continuo. Cuidado: FIFO (First In/First Out sobrescreve os dados mais antigos quando @ memoria estiver cheia).
De: A cada 1; 2; 5; 10; 15; 30 segundos ou a cada 1; 2; 5; 10; 15; 30 minutos. (ndo afeta as taxas de amostra do Trend View).

Acionadores de gravagdo automatica. De: Nenhum; Em alarme; Durante Perfil e Alarme ou Perfil. Registra se algum acionador esta ativo (incluindo inicializagdo manual ou entrada digital).
Os alarmes selecionados de 1 a 7 podem ser configurados para acionar (TRG) ou ndo (OFF). Se algum alarme selecionado estiver ativo, a gravagao ocorrera.

Valores do loop 1 a serem registrados
Valores do loop 2 a serem registrados

Para cada loop de controle, qualquer combinag&o de valores pode ser registrada de: Variavel do processo; PV maximo ou minimo (desde a amostra
anterior); Ponto de ajuste; Poténcia primaria ou poténcia secundaria. Para cada parametro, REC = Gravar.

Outros valores a serem registrados

Valor de entrada auxiliar A. REC = Gravar.

Atividades a Gravar

Eventos do Criador de Perfil a serem gravados

O status de Alarmes (1 a 7) e Eventos do Criador de Perfil (7 a 5) pode i Nota: Se um Alarme ou Evento de Perfil mudar de estado entre as amostras, isso também
ser o mesmo que pode quando a unidade é ligada/desligada. ! seré gravado, usando memoéria extra. O tempo restante de gravagéo é, portanto, reduzido.

Configuracdo do Reldgio:

Formato de data

O formato usado para as datas exibidas: dd/mm/aaaa (dia/més/ano) ou mm/dd/aaaa (més/dia/ano). — Apenas versées do gravador.

Definir Data w Define a data do relégio interno. Introduzido no formato definido pela tela Formato de Data. Nota: As configuragdes do relégio néo podem ser

Definir Hora w_Define a hora do relégio interno. - No formato hh:mm:ss (Horas: Minutos: Segundos). alteradas quando o gravador de dados.esta ativo.
nfiguraca Monitor:

Idioma Selecione inglés ou o idioma local alternativo. O tipo de idioma altemativo adquirido pode ser alterado usando o software do PC.

Modo de operagéo somente leitura
Cor do Monitor

Inverter Monitor

Contraste de Monitor

Permite que 0 modo de operagao seja somente leitura ou leitura/gravagéo. As telas do Modo de operagéo podem ser vistas, mas seus valores ndo podem ser alterados se configurados como Somente leitura.
Somente vermelho; Somente verde; Vermelho para verde ou verde para vermelho no alarme ativo; Vermelho para verde ou Verde para vermelho no alarme ativo OR saida bloqueada (padirdo).
Imagem do monitor padréo ou invertida (negativa).

Contraste da tela (0 e 100) para melhorar a clareza. 100 = contraste maximo.

Intervalo de amostra de tendéncia do loop 1

O tempo entre as atualizacdes de valor no grafico de tendéncia do loop 1. De: a cada 1; 2; 5; 10; 15; 30 segundos ou 1; 2; 5; 10; 15; 30 minutos. | The settings and

Modo Trend View do Loop 1

Os dados a serem exibidos no grafico de tendéncia do loop 1. De: apenas valor do processo, PV (sdlido) e SP (pontilhado) no momento da |Sample rates for the
amostra ou Max e Min PV entre amostras (grafico em forma de vela). A indicag&o de alarme ativo é sempre mostrada na parte superior do gréfico.|{two trend views and

Intervalo de Amostra de Tendéncia do Loop 2

O tempo entre as atualizactes de valor no grafico de tendéncia do loop 2. De: a cada 1; 2, 5, 10; 15; 30 sequndos ou 1; 2, 5 10; 15; 30 minutos. | e optional Data

Modo Trend View do Loop 2

Recorder are
Os dados a serem exibidos no grafico de tendéncia do loop 2. De: apenas valor do processo, PV (sélido) e SP (pontilhado) no momento da

completely
amostra ou Max e Min PV entre amostras (grafico em forma de vela). A indicagdo de alarme ativo é sempre mostrada no topo do gréfico. independent.

Visibilidade do Operador

nfiguraca odi | io:

Valores do cédigo de bloqueio

Redefinir para padrées:
Redefinir para padroes

Parametros extras para serem visiveis / ajustaveis no modo de operagdo em: Controle de perfil; Iniciar/Parar Gravador; Status do gravador; Sele¢éo do ponto de ajuste do loop 1e 2;
Loop 1 e 2 Selegéo Automética/manual; Selecéo de controle de loop 1 e 2; Loop 1 e 2 Trend View; Loop 1 e 2 Taxa de inclinagéo do ponto de ajuste. Vide a nas listas do Modo Operador.

Assistente de configuragao; Modo de Configuragéo; Menu de ajuste e codigos de blogueio do modo supervisor, além de, se houver, o menu USB; Menu Gravador; Menu de Configuragéo

do Criador de Perfil e Cdigos de Bloqueio do Menu de Controle do Criador de Perfil. Tudo ajustavel de forma independente (1-9999 ou OFF). Valor padréo para todos os menus = 10.
Defina todos os parametros (exceto hora e data do reldgio e etiquetas de LED) para valores padrao. Cuidado: Apds a redefini¢do, o usudrio deve reconfigurar
todas as configuragdes necessarias para os valores corretos antes de usar o instrumento.

22.CONFIGURAGOES DO SOFTWARE DO PC

Uma tela de configuracdes de comunicagdo € exibida sempre que o usuario tentar se conectar ao
instrumento a partir do software de configuragéo do PC. Se as configuragdes nao forem as mostra-
das abaixo, o software de configuragdo do PC n&o podera se comunicar com o instrumento.
Conexao do PC ao Soquete de Configuragao Inferior

Conector do Dispositivo = Soquete de Configuragdo. Conector do PC = porta serial de comunicagdo do PC
utilizada (suporta apenas 1 a 8 comunicagdes). Bits de partida e parada = 1. Bits de dados =8.

As configuragdes de paridade, taxa de bits e enderego devem coresponder as da tabela abaixo.

NOTA: Ao fazer upload ou download pela porta de configuragdo montada

na parte inferior, as configuragées de comunicacéo de software necessarias
dependem do médulo instalado no slot A. Consulte a tabela abaixo:

[i]

Setlings
Device cornecter

FL conneclor
Start bie

D ata bils
Skop bz
Paiity

Bil rate
addiess

Conexao do PC a opgao de comunicagao traseira RS485

Conector do dispositivo = Baramento. Conector do PC = a porta serial de comunicagao do PC a qual
vocé esta conectado. Bits de partida e parada = 1. Bits de dados = 8.

As configuragdes de paridade, taxa de bits e enderego devem corresponder aquelas definidas no menu
Configuragdo de comunicagdo do instrumento.

Conexao do PC/Rede da porta Ethernet

Conector do Dispositivo = Barramento. Conector do PC = Ethemet (acoplador de barramento).
Endereco IP = Endereco IP do instrumento

’ - | Devaze conneclal Bus
- veja a nota abaixo*. |
Endereco da porta = 502. | PC comnecior Elhemet [bus co
As taxas de dados suportadas | IF address 192.1E3.1.12
10/100BASE-T (10 ou 100 Mbps) | Port addiess 502

s30 detectadas automaticamente.

Médulo Slot A xa de bits Paridade Endereco NOTA: “Um endereco IP deve ser definido antes da conexéo via Ethemet. Use o

s Slot A Vazio 19200 Nenhuma 1 endereco padrao 0.0.0.0 se sua rede usa DHCP, BootP ou AutolP ou pe¢a ao
Entrada Digital 19200 Nenhuma 1 administrador da rede um enderego valido.

1 Comunic. Ethernet | 9600 Nenhuma 1 Use a ferramenta Lantronix XPort® Devicelnstaller™ se precisar alterar o enderego IP.
8 m Para a versédo mais recente, acesse:

T Entrada' al;(élfgs ?)800 Ne(r;hu‘ma vy 1~ a http://www.lantronix.com/device-networking/utilities-tools/device-installer.html.

1500 omunic. mz\l'weuoggsﬁsgpfrg;;?ew gﬁr?g;so o E recomendavel manter as configuragdes internas de transferéncia nos padrées.

©West Control Soluti - As especificagdes podem estar suijei

a alteragoes sem aviso prévio - E&OE
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